TECHNICKY LIST

SMOOTH-CAST 300 SERIE

Lici bila polyuretanova pryskyfice

A . Popis vyrobku

Pomoci Smooth-Cast 300 Serie docilite Cisté bilého odlitku diky bez bublinek
( diky velmi nizké viskozité ). Neni nutné vakuovani.

Velice jednoduché michani objemoveé 1:1. Tento material je mozné barvit
pigmentem So-Strong nebo UVO ¢i plnit napf. Urefil 3. Odlitky jsou tvrdé,
trvanlivé, strojové i povrchové opracovatelné. Odolavaji vihkosti a jemnéjSim
rozpoustédlim. Pouzivaji se pro mensi a stfedné velké odlitky.

B. Technicka data

Smooth-Cast 300Q 300 305 310
Michani dle objemu 1A: 1B 1A: 1B 1A: 1B 1A: 1B
Michani dle hmotnosti 100A:90B |[100A:90B | 100A:90B| 100A:90B
Viskozita smési ( Mpas ) 80 80 80 80
Spec. hm. ( g/cm3) 1,05 1,05 1,05 1,05
Barva bila bila bila bila
Doba zpracovani ( min.) 0,5 3 7 15-20
Doba odformovani ( min.) 3-5 10 30 2-4 hod.
Tvrdost ( Shore D ) 70 70 70 70
Pevnost v trhu ( N/mm2 ) 20,7 20,7 20,7 20,7
Modul elasticity ( N/mm2 ) 960 960 960 960
Pevnost ( % ) 5 5 7,5 7,5
Pevnost v lomu ( N/mm2 ) 31,1 31,1 27,5 27,5
Modul ohybu ( N/mm2) 881 881 812 812
Zatizeni v tlaku ( N/mm2 ) 27,5 27,5 26,2 26,2
Tlakovy modul ( N/mm2 ) 315 315 309 309
Smrsténi ( % ) 1 1 0,6 0,6
Teplotni odolnost ( °C ) 50 50 50 50

C. Skladovani, trvanlivost

Skladujte a zpracovavejte pfi 23°C. VSechny polyuretany absorbuji vihkost.
Po otevreni baleni se zkracuje zivotnost materialu, ihned po odliti uzavrete
nadobu. Zpracujte co nejdfrive. Prodlouzeni Zivotnosti zajisti spray XTEND-iT.

D. Priprava, zaplnéni péru, separace

Dukladné promichejte ode dna obé slozky, jinak je nebezpeci, ze smés
nevytvrdne. Michejte v dobre vétrané mistnosti. PouZivejte ochranu

zraku a ochranné rukavice a odév. Pro separaci pouzivejte separator
Ease Release 200. Separator rozetrete vlasovym Stétcem aby byla jistota,
ze je pokryta cela plocha. Potom nastrikejte jesté jednu vrstvu a nechte
ca. 30 min. zaschnout. Silikony neni nutné separovat, ale zvysi se tim
trvanlivost formy. Provedte vzdy nejprve malou zkousku.

E. Michani, liti, tvrdnuti, temperovani

Dulezité !!!! Obé slozky samostatné dobre protfepejte nebo zamichejte !!!
Lici polyuretany jsou nachylné na vihkost, proto musi byt nadoby a michacky
ze skla, kovu nebo plastu, jinak mize dojit k poruSe sitovani. Pfi michani

7 kg baleni michejte nejprve elektrickou michackou a potom jesté rucne.
Nechte 2-3 min. odstat ( pomalejSi verze ), aby popraskaly vzduchové
bublinky. Mlzete i odvakuovat ( -0,93 bar, pres 90% vakua ). Pozor, nadoba
musi byt alespon o tfetinu vétsi, protoZze material pfi vakuovani zvétsi objem.

v v

formu do tlakové komory ( 60 Psi). Nevdechujte vypary, pracujte ve vétrané
mistnosti. Pri sitovani materialu vznika vysoka teplota . NejlepsSich
fyzikalnich vlastnosti dosahnete temperaci na 65°C po dobu 4-8 hodin.
Pred pouzitim nechte vychladnout.

F. Odlitky, dodate€né opracovani

Odlitky jsou pevné a trvanlivé, odolavaji vihkosti, odolavaji jemnym
kyselinam, daji se strojové opracovavat a barvit ( nejprve zakladni barvou
na plasty ). Povrchové neoSetrené odlitky Casem ztmavnou o 10 - 20%,
obzvlasteé jsou-li vystaveny UV svétlu.

G. Bezpecnostni pokyny

Prectéte si bezpecnostni listy. VSechny vyrobky Smooth-On jsou

pfi dodrzovani pokynu bezpecné. Pozor !!! Slozka ,A” - Zluta - obsahuje
Methylen Diphenyldiisocyanat. Vypary mohou pfi zahrati nebo stfikani
zpusobit podrazdéni dychacich cest. Pracujte jen ve vétrané mistnosti.
Kontakt s pokozkou muze zpUsobit tézké podrazdéni. Pri zasazeni oCi
15 minut vymyvejte pod tekouci vodou a ihned vyhledejte |€kare.
Potfisnénou pokozku umyjte mydlovou vodou. Pri strojovém opracovani
pouzivejte ochranu dychacich cest.

Dulezité !

VSechny uvedené informace jsou korektni. Za nevhodné pouziti
materialu nenese vyrobce ani dodavatel zadnou zodpovédnost.
Pred praci provedte vzdy nejprve praktické zkousky v malém.
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