SMASH PLASTIC
Technicky list

A. Popis produktu

Plastic SMASH! byl specialné vyvinut jako rozbitné sklo, aby se snadno rozbijelo nebo drtilo.
Plastic SMASH! je Ciry jako voda a po vytvrzeni se tfisti jako sklo. Lze jej odlévat do tenkych
vrstev, napf. k vyrobé sklenénych tabuli nebo jej Ize pouzit v rotacnim zafizeni k vyrobé dutych
lahvi, sklenic nebo pfedmétt podobnych sklu pouzivanych jako kfehké rekvizity ve filmovych a
divadelnich produkcich. Doporu¢ena maximalni tloustka odlitku je pfiblizné 3—4 mm. Plastic

Pomér dvou velmi fidkych sloZzek je 1A:1B objemové. Nizka viskozita zaru€uje snadné
michani a liti. Hotovy produkt je odolny vuci UV zareni. Zajimavych barev a barevnych efektu
Ize dosahnout pfidanim barevnych pigmentt So-Strong nebo UVO.

POZOR: NENi URCENO K SOUKROMEMU POUZITI! Tento produkt je uréen pouze pro
primyslové pouziti. Dodrzujte prosim pfesné pokyny v ¢astech D. (Pfiprava), E. (Liti) a G.

B. Technické udaje

Michani objemove...............cccoeiiiinens 1:1

Viskozita smési (mPas )..............ccccee. 900

Spec. hmotnost ( g/cm? )........cceeenne.. 1,04
Barva......oooceeoiiii cira

Doba zpracovani (min. ).........eeveeeeeeennn.. 5

Doba odformovani ( min. ).............cccce.. 90

Tvrdost ( Shore D)......cooovveiiiiiiiiiiiiis 80
SMISENT ((%0).weeeeeeeeieeiieeaeeeeeeeeeeeeieee 0,01
Pouzitelnost............iiiiiii, po 6 hodinach
Optimalni pouzitelnost............ccc........... po 16 hodinach
Teplotni odolnost ( °C )..eevvvveciieiiieeeeen, 26

Spotfeba materialu na tabulku tl. 3 mm a 2,2 m? je ca. 7,26 kg.

C. Skladovani * Trvanlivost
Skladujte a pouZzivejte pfi pokojové teploté ca. 23°C. Uzaviené obaly by mély byt
spotfebovany do 6 mésicl od obdrzeni. Po otevieni oball se trvanlivost materialu vyrazné

Material absorbuje vihkost ze vzduchu, ktera mize béhem procesu vytvrzovani vést k tvorbé
puchyft nebo pénéni. Po odebrani materialu obé nadoby ihned uzavrete.

D. Priprava * Vhodny material na formy ¢ Aplikace separacéniho prostiedku

Pracujte v dobre vétraném prostoru. Zpracovani by mélo probihat pfi relativni vihkosti nizSi nez
50 %. Durazné se doporucuje pouzivat ochranu o¢i, gumové rukavice a oble¢eni s dlouhym
rukavem.

Pfi zpracovani tohoto materialu by se méla pouzivat také vhodna dychaci maska (informace o
slozkach naleznete v bezpecnostnim listu).

Material na formy: Negativni formy vyrobené z nasich kondenzacéné vytvrzujicich silikon(
Mold Max 10, 14NV, 20, 25, 29NV, 30 a 40 jsou vhodné. Formy temperujte po dobu alespon 8
hodin pfi 60°C

aby se zabranilo problémum se sitovanim. Pozor: Mold Max 10T, 15T, 27T a 60 nejsou
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