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TASK® 2 & TASK® 3’|

Vysoce vykonné tekuté plasty s velmi nizkou viskozitoy .- - =
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PREHLED PRODUKTU

TASK® 2 & TASK® 3nizkoviskdzni, vysoce vykonné lici pryskyrice nabizeji vynikajici fyzikalni a vykonnostni vlastnosti ve srovnanis
nasi oblibenou fadou Smooth-Cast® licich pryskyfic pro vSeobecné pouziti. Vakuové odplynovani neni nutné a nabizeji pohodli
smeéSovaciho poméru 1A:1B objemoveé (115A:100B hmotnostné). Rozdil meziTASK® 2 & TASK® 3je doba zpracovatelnosti a doba
vyjmuti z formy.

TASK® 2 & TASK® 3jsou bilé. Maji vysokou pevnost v tahu a ohybu a také vysoky modul v ohybu. Tyto plasty byly
formulovany pro rtizné prdmyslové aplikace véetné vyroby vzorud a prototypovych modeld. Tyto pryskyfice jsou urceny
pro odlévani v tloustkachaZz 2" (1,27 cm).TASK® Plasticsjsou za mirnou cenu a jsou k dispozici ve zkuSebnich sadach,
1 galon, 5 galond, 55 galond na bubny a prepravky.

TECHNICKY PREHLED
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UKOL® 2 7 min. 60 min. 6650 psi 290 000 psi 6 % 9500 psi 288 000 psi 8300 psi 78000 psi 0,005

UKoL®3 20 min. 90 min. 6650 psi 290 000 psi 6 % 9500 psi 288000 psi 8300 psi 78000psi 0,0025

* %\ zavislosti na hmotnosti

Mix Ratio;1A:1B podle objemu nebo 115A:100B podle hmotnosti ‘ Barva;Bily ‘
Smésna viskozita,cps; 150 (ASTM D-2393) ‘ tvrdost Shore D;80 (ASTM D-2240) ‘
Specificka gravitace,g/cc; 1.12 (ASTM D-1475) ‘ Teplota odklonu tepla;134 °F / 57 °C (ASTM D-648) ‘
Specificky objem,cu. v/Ib; 24.7 (ASTM D-1475) ‘ * Vechny hodnoty naméFené po 7 dnech pfi 73°F/23°C

DOPORUCENI ZPRACOVANI

PRIPRA VA...Materialy by mély byt skladovany a pouZivany v teplém prostiedi (73°F/23°C). Tyto produkty maji omezenou
trvanlivost a mély by byt spotfebovany co nejdrive. VSechny kapalné uretany jsoucitlivé na vihkost a absorbuji atmosférickou
vlhkost.PouZivejte v prostiedi s nizkou vlhkosti (pod 50 % RH). Nadoby na michani by mély mit rovné stény a rovné dno. Mixovaci
ty€inky by mély byt ploché a tuhé s definovanymi hranami pro Skrabani stén a dna vasi mixovaci nadoby. Naradi a nadoby na
michani by mély byt Cisté a vyrobené z kovu, skla nebo plastu. Michani by mélo byt provddéno na dobfe vétraném misté. PouZivejte
ochranné bryle, dlouhé rukavy a gumové rukavice, abyste minimalizovali riziko kontaminace.ProtoZe Zadné dvé aplikace nejsou
zcela stejné, doporucuje se mala zkuSebni aplikace pro urceni vhodnosti, pokud jde o vykon tohoto materialu.

PouZiti uvolriovaciho agenta -Pokud si nejste jisti kompatibilitou povrchu, mél by byt proveden zku3ebni odlitek na povrchovou Gpravu
podobnou findlni formé nebo modelu, aby nedoslo k poSkozeni pracovni plochy. Polyuretanové, latexové nebo kovové formy by mély byt suché a
vyZadovat vrstvu vhodného separacniho prostfedku.Univerzalni uvolnéni forem(dostupny od Smooth-On) je pro tento Gcel idealni. Na vSechny
povrchy, které budou v kontaktu s plastem, by méla byt nanesena velka vrstva separacniho prostrfedku. Abyste zajistili dkladné pokryti, jemné
otfete separacni prostfedek mékkym Stétcem po v3ech plochach. Poté naneste lehkou mlhu a nechte separacni prostfedek zaschnout po dobu 30
minut.
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DULEZITEPo otevFeni se zkracuje trvanlivost produktu. Zbyvajici produkt by mél byt spotfebovan co nejdfive. OkamZzita vyména vicek na
obou nadobéach po vydani produktu pom0ze prodlouZit Zivotnost nepouzitého produktu. XTEND-IT®DryGas deka(dostupné od Smooth-
On) vyrazné prodlouZi Zivotnost nepouzitych tekutych uretanovych produktd.

Bezpecnost predevsim!

Bezpecnostni list materialu (MSDS) pro tento nebo
jakykoli produkt Smooth-On je tfeba si precist pred
pouzitim a je k dispozici na vyzadani. VSechny
produkty Smooth-On Ize bezpecné pouZzivat, pokud si
peclivé prectete pokyny a budete je dodrzovat.
Uchovdvejte mimo dosah déti.

Budopatrny. Cast A(Yellow Label) obsahuje
methylen difenyldiisokyanat. pary,

ktery mGze byt vyznamny pfi zahrati nebo
postriku, maze zpUsobit poskozeni plic a
senzibilizaci. Pouzivejte pouze pri dostate¢ném
vétrani. Kontakt s pokoZzkou a oima muze
zpUlsobit vazné podrazdéni. Vyplachujte oci
vodou po dobu 15 minut a okamzité
vyhledejte IékaFfskou pomoc. Odstrarite z
pokozky mydlem a vodou.

Cast B(Blue Label) drazdi o¢i a pokoZzku. Zabrarite
dlouhodobému nebo opakovanému kontaktu s
pokozkou. Pokud dojde ke kontaminaci,
vyplachujte o¢i vodou po dobu 15 minut a
okam?zité vyhledejte Iékarskou pomoc. Odstrarite
z pokozky mydlem a vodou.

PFi michani se slozkou A dodrZujte opatfeni pro
manipulaci s izokyandaty. Pfi obrabéni vytvrzenych
odlitk(l pouZivejte protiprachovou masku nebo jiné
zarizeni, abyste zabranili vdechnuti zbytkovych ¢astic.

DULEZITE Informace obsaZené v tomto
bulletinu jsou povaZovany za presné. Neni
v3ak vyjadrena ani pfedpokladana zadna
zaruka ohledné presnosti dat, vysledkd,
které maji byt ziskany jejich pouZzitim, ani
toho, Ze takové pouZziti neporusi autorska
prava nebo patent. UZivatel musi urcit
vhodnost produktu pro zamyslenou aplikaci
a prevzit vSechna souvisejici rizika a
odpovédnost.

MERENI A MICHANL...
MéFeni-spravny pomér michani je 1A:1B objemové nebo 115A:100B hmotnostné.

Davkujte pozadované mnoZstvi slozky A do michaci nadoby. Nadavkujte pfislusné
mnoZstvi ¢asti B a smichejte s ¢asti A.

Michani -Materialy by mély byt skladovany a pouZivany v teplém prostfedi (73° F / 23° ().
PFed pouZitim protiepejte €ast A a €ast B. Pridejte slozku A do slozky B a dUkladné
promichejte. Pomalu a rozvazné michejte, abyste nékolikrat oSkrabali boky a dno mixovaci
nadoby. Davejte pozor, abyste nevystfikli material s nizkou viskozitou z nadoby. Pamatuijte, ze
produkt se rychle nastavi. Cim vy3si je koncentrace hmoty, tim rychleji material geluje a

[é¢i. Mezi michanim a nalévanim neotalejte.

LETANL TVRZENI A VYKON...

Nalévani -Pokud odlévate TASK® 2 nebo TASK® 3 do pryZové formy, nalijte smés na jediné misto

smés najit svou hladinu. Rovnomérné proudéni pomdze minimalizovat zachyceny vzduch.

Vakuové odplyriovdani smésna pryskyFice ma nizkou viskozitu a nevyzaduje vakuové
odplynéni. Pokud se rozhodnete material vysat, vystavte smeés 29 hig rtuti ve vakuové komore,
dokud smés nestoupne, nezlomi se a neklesne. V mixovaci nadobé nechte 3 az 4nasobné
zvétSeni objemu. Dbejte na dobu zpracovatelnosti, aby se material v mixovaci nadobé
neusazoval.

Tlakové liti -AZkoli to neni nutné pro vétsinu aplikaci, nejlep3ich vysledk( pro
eliminaci vzduchu/bublin se dosahne pouzitim techniky tlakového liti. Po naliti
pryskyfice do pryZové formy (ktera byla rovnéz vyrobena tlakem) umistéte formu do
bezpecné tlakové komory a smés vystavte tlaku 60 PSI (4,2 kg/cm).2), dokud material
nevytvrdne. Po vytvrzeni materidlu pockejte 30 minut, neZ uvolnite tlak a vyjmete
formu / odlitek z tlakové komory.

Vytvrzova’nl’-Pro vétSinu aplikaci postacuje vytvrzovani pfi pokojové teploté pfi 23 °C po
dobu 16 hodin. Nizkohmotné nebo tenkosténné odlitky se vytvrzuji déle nez odlitky s vyssi
koncentraci hmoty. Odlitky dosdhnou konecnych fyzikalnich vlastnosti pfi pokojové teploté za
7 dni.

Moznost dodatecného vytvrzeni -Odlitky doséhnou ,Gplného vytvrzeni” rychleji a dosdhnou maximalnich
fyzikalnich vlastnosti / tepelné odolnosti, pokud je TASK® 2 nebo TASK® 3 dodatecné vytvrzen teplem ve vyhrazené
dilenské peci. Dodatecné vytvrzeni se doporucuje, pokud jsou odlitky tenké nebo maji nizkou koncentraci hmoty. Odlitky by

mély byt dodatecné vytvrzeny ve formé nebo nosné konstrukci. Nechte material vytvrdnout 3

hodiny pfi teploté mistnosti a nasledné 4 hodiny pfi 150 °F (65 °C). Odlitek by mél pfed manipulaci vychladnout na pokojovou teplotu.

demolovat -Doba odformovani hotového odlitku zavisi na hmotnosti a konfiguraci formy. PFed vyjmutim z formy se ujistéte, Ze odlitek dosahl
manipulacni pevnosti. Pokud ma odlitek plochy hrbet, Ize jej vyjmout z formy a nechat vytvrdnout mimo formu na rovném, rovném povrchu, aby se
dosahlo plnych pracovnich vlastnosti. Pfed uvedenim do provozu nechte material vytvrdnout 24 hodin pfi pokojové teploté.

Vykon -vyturzené odlitky TASK® 2 & TASK® 3 jsou tuhé a odolné. Odolavaji vihkosti, mirnému teplu, rozpoust&didm, zFedénym kyselindm a Ize je
opracovavat, natirat zakladnim natérem/lakovat nebo lepit na jiné povrchy (vSechny separacni prostfedky musi byt odstranény). Po zakladnim natéru a natéru

Ize odlitky vystavit venku.

ProtoZe zadné dvé aplikace nejsou zcela stejné, doporucuje se mala zkuSebni aplikace pro uréeni vhodnosti, pokud jde o

vykon tohoto materialu.

Zavolejte nam kdykoli s dotazy ohledné vasi aplikace.

SmoortHLN

Novéwww.smooth-on.com je nabity informacemi o vyrobé forem, odlévani a dalSich.

Bezcelni:(800) 381-1733Fax:(610) 252-6200
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