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Polotuha cerna uretanova lici pryskyrice(drive C-1515.4 C:1520) | - = =
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PREHLED PRODUKTU

TASK™ 13aTASK™ 14jsou rychle tuhnouci dvouslozkové uretany, které rychle vytvrzuji na Cerné polotuhé plasty. TASK™ 13ma

dobu zpracovatelnosti 3 minuty a dobu odformovani 20 minut. TASK™ 14nabizi delSi dobu zpracovatelnosti (10 minut) a dobu
odformovani 45 minut.

S hodnotou Shore 50D se tyto polotuhé plasty pouzivaji pro rdizné primyslové aplikace, véetné rychlé vyroby forem, rychlého
kopirovani modeld, prototypovani, odolnych miniatur, cernych rekvizit a specialnich efektl nebo vyrobu dil{, které jsou odolné
proti narazu. PIné vytvrzené odlitky jsou houZevnaté, trvanlivé a chemicky odolné.
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TASK™ 13 100A:120B  Cerna 3 minuty 20 minut 1800 psi 800 cps 125 % 50D 1.15 241 0,005
TASK™ 14  100A:120B  Cerna 10 minut 45 minut 1800 psi 800 cps 125 % 50D 1.15 241 0,0035
VSechny hodnoty naméreny po 7 dnech pfi 73°F/23°C ** \/ zavislosti na msi

DOPORUCENI ZPRACOVANI

PRIPRAVA...Materialy by m&ly byt skladovany a pouzivany v teplém prostedi (73°F/23°C). Tyto produkty maji omezenou trvanlivost a
mély by byt spotfebovany co nejdfive. VSechny kapalné uretany jsoucitlivé na vihkost a absorbuji atmosférickou vihkost.PouZivejte v
prostfedi s nizkou vihkosti (pod 50 % RH). Nadoby na michani by mély mit rovné stény a rovné dno. Mixovaci tyCinky by mély byt ploché a
tuhé s definovanymi hranami pro Skrabani stén a dna vasi mixovaci nadoby. Naradi a nadoby na michani by mély byt Cisté a vyrobené z
kovu, skla nebo plastu. Michani by mélo byt provadéno na dobre vétraném misté. PouZivejte ochranné bryle, dlouhé rukavy a gumové
rukavice, abyste minimalizovali riziko kontaminace.

Pro nejlepsi vysledKy...Neodlévejte TASK™ 13 nebo TASK™ 14 do platinové vytvrzovanych (adi¢né vytvrzovanych) silikonovych forem.

ProtoZze zadné dvé aplikace nejsou zcela stejné, doporucuje se mala zkuSebni aplikace pro urceni vhodnosti, pokud jde o
vykon tohoto materialu.

PouZiti uvolriovaciho agenta -Pokud si nejste jisti kompatibilitou povrchu, mél by byt proveden zkuebni odlitek na povrchovou tpravu podobnou finlni
formé nebo modelu, aby nedoSlo k poSkozeni pracovni plochy. Polyuretanové, latexové nebo kovové formy by mély byt suché a vyzadovat vrstvu vhodného
separacniho prostfedku.Univerzalni uvolnéni forem(dostupny od Smooth-On) je pro tento Ucel idealni. Na vSechny povrchy, které budou v kontaktu s
plastem, by méla byt nanesena velka vrstva separacniho prostredku. Abyste zajistili dikladné pokryti, jemné otfete separaéni prostfedek mékkym Stétcem po
vSech plochach. Poté naneste lehkou mlhu a nechte separacni prostfedek zaschnout po dobu 30 minut.

MERENI A MICHANL..PFed méfenim a michdnim -Pred davkovanim dikladn& promichejte East A a East B.

Mé&Fenispravny pomér michani je 100 dilli A aZ 120 dild B hmotnostné. Pro spravné vaZzeni dild A a B musite pouZit pfesnou
digitalni gramovou vahu. NepouZzivejte analogovou stupnici ani se nepokousejte méfit soucasti podle objemu. Davkujte pozadované
mnozstvi slozky A do michaci nadoby. Odvazte pfislusné mnozstvi Casti B a spojte s €asti A.

Michani Materialy by mé&ly byt skladovany a pouzivany v teplém prost¥edi (73° F / 23° C).PFed davkovanim diikladn&
promichejte cast A a €ast B.. Pridejte slozku A do slozky B a dikladné promichejte. Pomalu a rozvazné michejte, abyste nékolikrat
oSkrabali boky a dno mixovaci nadoby. Davejte pozor, abyste nevystfikli material s nizkou viskozitou z nadoby. Pamatujte, Ze produkt
se rychle nastavi. Cim vy3&i je koncentrace hmoty, tim rychleji materiél geluje a vytvrzuje. Mezi michanim a nalévanim neotalejte.
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DULEZITEPo otevieni se zkracuje trvanlivost produktu. Zbyvajici produkt by mél byt spotfebovan co nejdfive. Okam?zita
vymeéna vicek na obou nadobach po vydeji produktu pomuze prodlouZit Zivotnost nepouzitého produktu.Sucha plynova deka
XTEND-IT™(dostupné od Smooth-On) vyrazné prodlouzi Zivotnost nepouzitych tekutych uretanovych produktd.

Bezpecnost predevsim!

g

Bezpecnostni list materidlu (MSDS) pro tento nebo
jakykoli produkt Smooth-On je tfeba si precist pred
pouzitim a je k dispozici na vyzadani. VSechny produkty
Smooth-On Ize bezpecné pouZzivat, pokud si peclivé
prectete pokyny a budete je dodrZzovat. Uchovdvejte
mimo dosah déti.

Budopatrny.  Cast A(Yellow Label) obsahuje
methylen  difenyldiisokyanat. pary,

ktery miZe byt vyznamny pfi zahfati nebo postriku,
mUZe zpUsobit poskozeni plic a senzibilizaci.
PouZivejte pouze pfi dostate¢ném vétrani. Kontakt s
pokoZkou a o¢ima mUze zpUsobit vazné
podrazdéni. Vyplachujte oci vodou po dobu 15
minut a okamZité vyhledejte |ékafskou pomoc.
Odstrante z pokozky mydlem a vodou.

Cast B(Blue Label) drazdi o¢i a pokozku. Zabrante
dlouhodobému nebo opakovanému kontaktu s pokoZzkou.
Pokud dojde ke kontaminaci, vyplachujte o¢i vodou po
dobu 15 minut a okamZzité vyhledejte Iékarfskou pomoc.
Odstranite z pokozky mydlem a vodou.

PFi michani se slozkou A dodrZujte opatreni pro
manipulaci s izokyanaty. Pfi obrabéni vytvrzenych
odlitkl pouZivejte protiprachovou masku nebo jiné
zafizeni, abyste zabranili vdechnuti zbytkovych ¢astic.

DULEZITE Informace obsaZené v tomto
bulletinu jsou povazovany za presné. Neni
v3ak vyjadrena ani predpokladana zadna
zaruka ohledné presnosti dat, vysledkd, které
maji byt ziskany jejich pouzitim, ani toho, ze
takové pouziti neporusi autorska prava nebo
patent. UZivatel musi urcit vhodnost produktu
pro zamyslenou aplikaci a prevzit vSechna
souvisejici rizika a odpovédnost.
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LETANI TVRZENI A VYKON...

Nalévani -Pokud odlévate TASK™ 13 nebo TASK™ 14 do pryZové formy, nalijte smés na
predmét. Nechte smés najit svou hladinu. Rovnomérné proudéni pom{ize minimalizovat
zachyceny vzduch.

Vakuové odplyriovdni smésna pryskyrice ma nizkou viskozitu a nevyZaduje
vakuové odplynéni. Pokud se rozhodnete materidl vysat, vystavte smés 29 hig rtuti ve
vakuové komore, dokud smés nestoupne, nezlomi se a neklesne. V mixovaci nadobé
nechte 3 aZ 4ndsobné zvétSeni objemu. Dbejte na dobu zpracovatelnosti, aby se
material v mixovaci nadobé neusazoval.

Tlakové liti -Atkoli to neni nutné pro vétsinu aplikaci, nejlepsich vysledkd pro
eliminaci vzduchu/bublin se dosahne pouZzitim techniky tlakového liti. Po naliti
pryskyfice do pryzové formy (ktera byla také vyrobena tlakem) umistéte formu
do bezpecnostni tlakové komory a vystavte smés tlaku 60 PSI (4,2 kg/cm?2),
dokud material nevytvrdne. Po vytvrzeni materidlu pockejte 30 minut, nez
uvolnite tlak a vyjmete formu / odlitek z tlakové komory.

Vytvrzovani -Pro vétsinu aplikaci stadi vytvrzovani pfi pokojové teploté pfi 23
°C po dobu 24 hodin. Nizkohmotné nebo tenkosténné odlitky se vytvrzuji déle

nez odlitky s vySsi koncentraci hmoty. Odlitky dosahnou konecnych fyzikalnich
vlastnosti pfi pokojové teploté za 7 dni.

PostCuringOption -Odlitky dosahnou ,Gplného vytvrzeni” rychleji a dosahnou maximalnich
fyzikalnich vlastnosti / tepelné odolnosti, pokud je TASK™ 13 nebo TASK™ 14 dodatecné vytvrzen
teplem ve vyhrazené dilenské peci. Dodate¢né vytvrzeni se doporucuje, pokud jsou odlitky tenké
nebo maji nizkou koncentraci hmoty. Odlitky by mély byt dodate¢né vytvrzeny ve formé nebo
nosné konstrukci. Nechte materidl pIné vytvrdnout pfi pokojové teploté a nasledné 4 hodiny pri
150°F (65°C). Odlitek by mél pfed manipulaci vychladnout na pokojovou teplotu.

demolovat -Doba odformovani hotového odlitku zavisi na hmotnosti a konfiguraci formy.
Pfed vyjmutim z formy se ujistéte, Ze odlitek dosahl manipula¢ni pevnosti. Pokud ma
odlitek plochy hrbet, Ize jej vyjmout z formy a nechat vytvrdnout mimo formu na rovném,
rovném povrchu, aby se dosahlo plnych pracovnich vlastnosti. Pfed uvedenim do provozu
nechte material vytvrdnout 24 hodin pfi pokojové teploté.

Vykon -Vytvrzené odlitky TASK™ 13 nebo TASK™ 14 jsou polotuhé a odolné. Odolavaji
vlhkosti, mirnému teplu, rozpoustédliim, zfedénym kyselinam a Ize je opracovavat, natirat
zakladnim natérem/lakovat nebo lepit na jiné povrchy (vdechny separacni prostfedky musi
byt odstranény). Po zakladnim natéru a natéru Ize odlitky vystavit venku.

ProtoZe Zzadné dvé aplikace nejsou zcela stejné, doporucuje se mala
zkuSebni aplikace pro urceni vhodnosti, pokud jde o vykon tohoto
materialu.

Zavolejte nam kdykoli s dotazy ohledné vasi aplikace.
Bezcelni:(800) 381-1733Fax:(610) 252-6200

Novéwww.smooth-on.com je nabity informacemi o vyrobé forem, odlévani a dalSich.
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