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TECHNICKA DATA

Technicka data Vlastnosti

* Velmi vysoka pozarni odolnost

+ UV stabilizovany

1 dil A1 Tekuty 2

Pomér michani (1:2) dily A1 Pragek

krémové bila (*1) + Odolné proti desti (pokud je utésnéno)

e netransparentni * Dobré mechanické vlastnosti
* Nizka tvorba tepla b&éhem vytvrzovani
Hustota (vihka) 1,75 kg / dms L
* Nesmr3tovaci
Hustota (suchd) 1,66 kg / dm:s * Bez rozpoustédel
o ] * Nizka Spickové exotermie
Doba zpracovan 20-25 minut * Pracovni dobu Ize prodlouZit o
Doba odformovéani  Cca. 1 hodina 20-25 minut
Tvrdost 80° Shore D
Expanze béhem 0.1-0.6 %

kaleni

*1) Barva A1 se mUZe u kazdé vyrobni Sarze
mirné lisit.

Spickova teplota

Maximalni teplota A1 béhem
vytvrzovani je asi 400C - 456C. I pro
vétsi objemy A1 bude tato teplota ve
stejném rozmezi.

5

Neni schvéleno pro potraviny
Nemame osvédceni o schvaleni
potravin pro A1.

3

ZkuSebni hodnoty
mechanickych vlastnosti

Pro stanoveni mechanickych
vlastnosti kompozitnich

Test (AM)

Nemovitost a jednotka

RozsiFeni

Bé&hem vytvrzovani se A1 rozsifi mezi 0,1
% a 0,6 %. Nejvétsi vyhodou tohoto
rozsireni je, Ze A1 vytvori dokonalou
kopii formy, kterou pouzivate,
kopirovanim kazdého (drobného)
detailu. To je dlivod, proc se A1 bude
citit a vypadat jako original.

PFi pouziti formy z polyesteru, kovu nebo
jiného tuhého materialu si uvédomte, Ze se
musi samovolné uvolnit.

Pro objekty A1, které musi byt rozmérové
stabilni, pouZijte silikonové formy s vysokym

pobrezim nebo formy z tuhého materiélu.

Netransparentni
A1 ma po vytvrzeni krémové bilou
barvu a je neprlhledny.

90° smér

m, /V (%)

smér 0°

m, /V (%)

laminatovych panel(i A1 byly Napéti v roviné e L) 2312/5.3 550/ 82
vyrobeny ru¢nim pokladanim vyztuze (n=8) Pevnost v tahu (MPa) 57/64 18 /6,0
ze skelnych vIakev:n’(TrlaX|aI Fiber 300, Onibani E-modul (MPa) 3726/21.3 2984 /355
160 g/m2) se smési A1, Y
(n=16) Pevnost v ohybu (MPa) 43/17.6 32 /227
jESS Pevnost ve smyku (MPa) 45782
Fnebo vice informaci (n=16)
Sviz nase reportaz: Tranverzni napéti Pevnost v tahu (MPa) 08/74

Priivodce designem

struktury A1.

(n=20)
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A1 (AKRYLOVY)

A1, zkratka pro Acrylic One, je dvousloZkovy
material sestavajici z mineralniho prasku a
akrylové pryskyFice na vodni bazi. Ty se spoji
tak, Ze vznikne pevny materidal. A1 ma mnoho

SOCHARSTVI

Jjedinecnych vlastnosti. Pfispivaji k jedinecnym
projevium, jejich sile, odolnosti, poméru

\

=
<
JLLI
=
=)

hmotnosti k pevnosti, netoxickosti, snadné
vyrobé a schopnosti vyhovét mnoha nezbytnym
zkusebnim poZadavkidm stavebniho pramysiu,
zejména tém, které se tykaji odolnosti viici ohni
a vykonu. pod dopadem.

A1 se pouziva v rliznych aplikacich, od malych projekt(
smiSenych médii aZ po rozsahlé projekty obkladl a
fasad. Hlavni oblasti pouziti, na které se tato pfirucka
zaméruje, jsou:

* Uméni a socharstvi
» Motiv a dekorace
* Obkladové a fasadni panely

Celosvétova distribuce

A1 ma nyni dlouhou historii. Prvni projekty byly realizovany
v roce 2000 v Jizni Africe, kde Ize dodnes obdivovat mnoho
prikladud. Po zavedeni A1 v Evropé v roce 2006 se pocet
objektl A1 prudce zvysil na viech rliznych trzich a roste
kazdym dnem. A1 nyni spolupracuje s mnoha partnery, coz
znamena, Ze je k dispozici celosvétova distribulni sit, ktera
nabizi A1 také u vas.

V této brozure najdete informace o praci s Af,
dostupnych pfisadach a plnidlech, tmelech a natérech
a mnoho dal3ich. N : : i
TR ' AL HAAAN
Vyrobce:
Leony Lambregts
Milena van Roonova
Marina Prodel
Harold van Zutphen
Coen van Veen




VAZENI A MICHANI A1

A1 je kombinace A1 Liquid a A1 Powder v poméru
michdani: 1dil A1 Liquid a 2 dily A1 Powder (1:2). To
Jje vzdy zaloZeno na hmotnosti.

Michani Ize provadét pomoci michaci tyce (mald mnoZstvi) nebo
pomoci mixéru High Shear. Nejprve zacnéte michat A1 Liquid a
postupné pridavejte A1 Powder.

A1 je pfipraven, kdyZ vSechny hrudky zmizi. Michani trva asi 1
minutu. SnaZte se michat s co nejmensim mnoZstvim
vzduchovych bublin v A1 tak, ze budete drzet hlavu mixéru pod
povrchem.

Doba zpracovani

Po zamichani je standardni doba zpracovani 20 - 25 minut.
Pokud je poZadovana kratsi nebo delsi doba zpracovani, Ize
pridat prisady A1.

Doba vyfizeni

A1 je vodou Feditelny produkt. Pro ziskani kone¢nych
vlastnosti se musi odpafit zbytkova vihkost. Cas potFebny
k tomu je velmi zavisly na vnéjSich faktorech, jako je
velikost objektu, teplota a vihkost. Pokud je pfedmét
laminovan nebo odlévan do formy, Ize jej jiz z formy
vyjmout, jakmile je pevnost dostatecna, aby odolala
silam, které se béhem tohoto procesu vyskytuji. Vyrobek
dosahne optimalni pevnosti mimo formu.

Barva
Bez plniv a barviv ma A1 vzhled krémové bilého kamene.

Tvrdost
A1 ma tvrdost cca. 80 Shore D.

Cisténi naradi
PokoZku a ruce Ize umyt mydlem a vodou. Naradi lze
Cistit vodou.

Usazovaci nadrz

Proces usazovani pokracuje i pod vodou, proto
doporucujeme naradi ihned po vyciSténi vyjmout z
vody. K CiSténi naradi a rukou pouZijte samostatnou
misku s vodou, kde mUlzete A1 nechat potopit
(minimalné 24 hodin). Po 24 hodinach miZe povrchova
voda protékat dfezem. Sediment A1 Ize nechat
vyschnout, zlikvidovat se zbytkovym odpadem nebo
zredukovat a zpracovat jako plnivo (max. 1/3). Vzdy
dodrZujte mistni predpisy.
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Vypocet potiebného A1
PFi naneseni 1 vrstvy A1 o tlouStce 1 mm
spotfebujete 1,75 kg A1 na mz(1 litr A1 = 1,75 kqg).

Ve formé se bézné pracuje s prvni vrstvou 1 az 2 mm. Déle
doporucujeme pouZzit 3 vrstvy triaxidlniho vidkna A1. Aby
toho bylo dosaZeno, bude nutné nanést 4 vrstvy A1 po 1
mm. Normalné ve formé zahuStujeme A1 pro prvni vrstvu
Thix A. Pfed nanesenim dalSich vrstev se ujistéte, Ze tato
vrstva je vytvrzena, aby nedoSlo k protlaceni viakna A1
Triaxial. Pouzijte 1 vrstvu A1 mezi vasSi vytvrzenou prvni
vrstvu a prvni vrstvu A1 Triaxial vlakna, aby bylo dosazeno
spravného spojeni.

Jako pfiklad potFebny pro projekt 5m::

-2 mm 1svayvrstva

-4 vrstvy 1 mm A1 pro naneseni 3 vrstev triaxialniho
vlakna A1

Celkem 6 mm A1 x 1,75 kg na vrstvu x 5 mzje 52,5 kg
A1, sestavajici z 17,5 kg A1 Liquid a 35 kg A1

Powder.

Uvédomte si, Ze se jedna o indikaci a ne o obecné pravidlo.




Nastavte vahu pro vaZeni A1 Liquid a Nastavte (plastové) kelimky pro michani
A1 Powder. materialt (A1 Liquid, A1 Powder).

PouZijte mixér A1. Maly: do 1,5 kg A1.
Velké: 1,5 kg nebo vice A1.

1 dil A= | i 2 dily
A1 -4 A1
Kapalina Q' SEA Il Prasek

PoloZte Salek na vahu. Vahu zkalibrujte Odvazte 1 dil A1 Liquid. V tomto pfikladu Odvazte 2 dily prasku A1. V tomto pfikladu
spole¢né s kelimkem (0,0 g). pouZzijeme 500 g A1 Liquid. pouZzijeme 1000 g prasku A1.

VloZte mixér (nakoste) do kelimku A1 Liquid  Jemné pridejte praSek A1 do Michejte, dokud nezmizi viechny hrudky (+
a vytvorte vir. kapaliny A1. 1 min.), ¢imZ vznikne hladky material.

A1 je pfipraven k poutZiti, kdyZ viechny Vycistéte mixér vodou! A1 je pfipraven pro laminovani, liti nebo
hrudky zmizi. nastfik. Doba zpracovani 20 - 25 minut.

www.activecomposite.com |7



ZPUSOBY ZPRACOVANI

MozZnosti zpracovdni A1 je celd rada. Jednd se o liti, Stétce, nandseni valeCkem, strikani a

rotacni liti.

CASTING

Po smichani Ize A1 snadno nalit do formy.

K zabranéni vzniku vzduchovych bublin na povrchu je k dispozici
fada technik:
* pouzijte mixér A1 High Shear.

+ zacnéte (pokud mozno) vykartacovanim formy, takze viechny nerovnosti/

« druhd hmota A1 se nalije podél okraje, aby do ni mohla A1
plynule proudit.

« pfipadné zbyvajici vzduchové bubliny mlzZete opravit poklepanim
na stranu formy. Pokud nemate vytvoreno dostate¢né mnozstvi
A1 pro formu, je mozné do 1 hodiny pfidat novou vrstvu A1.

¢asto mozné po 1 hodiné.

jeho menstruace mlze byt del3i.

a Vysledek po vysuseni a vyloZeni; pevny
A1 lity pfedmét, pFesnd kopie formy.

OTOCNE LISOVANI

V uzavfené (silikonové) formé Ize odlévat nejen masivni, ale i
rotacni. K tomu mame k dispozici specialni rotacni verzi A1
(A1 Rotation).

DuleZitou vyhodou rotac¢niho liti je Gspora hmotnosti,
protoZe je potfeba pouze omezené mnoZstvi A1

ve srovnani s
odlévani. The

je lehdi, ale také
pfimo krehci
predmét. PFi rotacnim
formovani vy

nalijte A1 Rotation
do formy a poté jim
otacejte, dokud
nebude pokryta cela
vnitfni sténa formy.

pevny

vysledek

Rotacni stroj
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Phing Thing - Gert-Jan Vlaming

Otacejte predmétem, dokud A1 nezacne tvrdnout.
Okamzik vytvrzeni miZete zkontrolovat kontrolou
vytvrzeni v michaci nadobé. Doba vytvrzeni rotace A1 se
pohybuje kolem 30 - 40 minut. Otaleni Ize provadét
ru¢né nebo rotac¢nim strojem. Pokud chcete, mUzete si
vybrat 2nanebo dokonce 3rivrstvu A1 nanesenim rotaci.



KARTACEM, VALECKEM NEBO STIERKOU

Pomoci Stétce nebo valecku Ize A1 nanaSet v tenké Stétec nebo véletek Ize nasledné ofistit vodou. Pro
vrstvé. To je zvlasté vhodné pro aplikaci 1svaty dosazeni hladkého povrchu je vhodna stérka. Za to my
e A1 s A1 Thix A nebo A1 ATP praskem.

Spachtle

STRIKOVANI

A1 se snadno stfikd. To umozZnuje nanést tenkou vrstvu A1l. Tato
technika se idealné hodi pro praci se (silikonovou) formou, ale také
pro nanaseni A1 napf. na formu z EPS (Expanded Polystyren).

Pro hrnkovou pistoli je vyZadovana minimalini velikost trysky 1,5 mm. Dobry
vysledek ziskate s 2,5 nebo 3 mm. Lze pouZit i 3,5 mm. Doporucujeme A1 pred
stfikanim prosit, abyste odstranili hrudky.

U nasypky muze byt velikost trysky vétsi. Trochu zaleZi na pozadované
kvalité povrchu. VétSina nasypek ma velikost trysky 4 - 6 mm. Pro
velka mnoZstvi je také moZzné poufZit velky strfikaci stroj s nasekanymi

vl kny. Postrikovac Nésypni pistole

Postrik sekanymi vidkny

www.activecomposite.com |9



A Kreattives

A1 je vysoce kompatibilni s pigmenty a Sirokou Skalou vyplriovych materiald, jako je pisek, mramor a
kovovy prasek. To umoZiiuje dosahnout témér nekonecného mnoZstvi riznych vzhledu. Specidlné pro
trh Mix Media jsme dali dohromady velké mnoZstvi hotovych mixd. Tyto specidlni smési nazyvame

AflCreatives.
Od zlata, stfibra, bronzu az po piskovec, beton a kamen ze kuzelovy pohéar. Doba zpracovani je pfiblizné 12-15 minut.
slonoviny. K dispozici jsou dokonce i pfirodni Iron rust a Obecné plati, Ze A1Creatives je dostatecné vytvrzeny asi po
Glow in the Dark. Michani je velmi snadné v (nejlépe) sili- jedné hodiné pro dalsi zpracovani.
|
E%fﬂ.ﬂﬁl:'r‘ﬂ Aﬁ
SAND STONE reacives
SAND STONME
Shias
— - :

WEBOVE STRANKY, FACEBOOK A INSTA

Webova stranka: A1lCreatives.fun
Facebookova skupina: A1 Kreativy
Instagram: @a.creatives

10 | www.activecomposite.com



SMISENA MEDIA

A1Creatives patfi do standardni materialové Fady nasledné vymalovano. A1Creatives je na vodni bazi, neobsahuje zadna
kazdého umélce Mixed Media. Dokonaly tisk z forem, rozpoustédla a prace s nim je jednoduché a bezpeé¢na.
snadné Sablonovani nebo vytvareni textur. VSe je mozné

s A1Creatives. Chcete-li vidét vice projektt A1Creatives Mixed Media,
navstivte naSe webové stranky:alcreatives.fun/

&

Datum projektu:2021
Kde:Anglie

Podle:Penny Harrisova
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UMENI&SOCHARSTVI

Datum projektu:2021
Kde:Polsko
Podle:Marta Mulawova
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Datum projektu:2020
Kde:Belgie
Podle:Filip Roels
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Datum projektu:2020
Kde:Nizozemi
Podle:Omar Iméam
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UMENI&SOCHARSTVI

Datum projektu:2014
Kde:Dansko
Podle:Hans Henrik @hlers

Datum projektu:2017
Kde:Polsko
Podle:Bartos Banasik

Datum projektu:2013
Kde:Nizozemi
Podle:Kim de Ruysscher
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PODPORNE FORMY

A1 je velmi vhodny pro vyrobu velmi pevnych a zdroveri lehkych nosnych forem, laminaci A1 v

kombinaci s A1 Triaxial vidknem.

Baltas Angelos Richard van der Koppel
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Pred vyrobou prvni podpurné formy NareZte vldkno A1 Triaxial na rdzné Nastavte hmotnost A1 Liquid a A1 Powder
stabilizujte silikonovou formu. velikosti, dost na 4 vrstvy. (1:2).

Jemné pridejte prasek A1 do kapaliny A1. Naneste A1 Stétcem na silikonovou PFidejte triaxialni viakno A1 na mokré A1.
Michejte, dokud nezmizi vSechny hrudky (+ 1 formu. Pokracujte, dokud nenf celd silikonova forma
min.), ¢imz vznikne hladky material. pokryta A1 a vrstvou A1 Triaxial vlakna.

Opét pridejte vrstvu Al... ...a pouzit 2nvrstva A1 TriaxidIniho vidkna na  Stisknéte tfiosé vlakno A1. VIakno Ize dobre
jeSté vihkém A1. tvarovat/tvarovat.

l 5 L} _

N | r.,
} )

’u.l.n‘"

"'lrllll'i"

Tuto vrstvu znovu pretfete A1. Opakujte, dokud  Nechte podpiirnou formu A1 schnout po dobu 60 minut. Na prani mGze byt nosna forma A1 dokoncena
nenanesete 4 vrstvy triaxialniho vlidkna A1. multifunk&nim nastrojem.

'R

V pfipadé potieby Ize do nosné formy A1 Nosna forma A1 je pfipravena k pouZiti.
vyvrtat otvory pro pfidani Sroubd a matic.

www.activecomposite.com |19



Kde:Lotyssko
~ Podle:maris Konon&nko

)
. "

tivecomposite.com



A1 TERRAZZO

A1 je vhodny pro viastni vyrobu

PFidejte rdzné barvy naldmaného A1 do smichané A1 a dobfe Naneste do formy a nechte A1 BrouSeni po uvolnéni z formy.
promichejte. vytvrdnout.

Ndvrh notace

‘i;lh:' A

ﬁ-’h A

Domdci potreby Luna Studio Elki
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BODYCASTING

Alginat je material pouzivany Bodycasters, protoze A1 béhem vytvrzovani vytvari velmi detailni kopii originalu.
vytvari pfesné kopie ruky, nohy nebo jinych ¢asti téla. A1 Ize obarvit nebo dodate¢né nalakovat a vytvofit tak
Jako lici material A1 se snadno zpracovava, vyborné pozadovany vyraz.

funguje v kombinaci s alginatem a diky roztaznosti

Milena van Roonova Inge van den Broek
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Smichejte potfebné mnoZstvi algindtu.

ek

Odvazte 1dil kapaliny A1 a 2 dily présku A1 a
promichejte. A1 je pripraven, jakmile vim dojdou hrudky
nebo vzduchové bubliny.

e T
BhEE e

Spropitné;Jemné poklepejte védrem na tvrdy povrch, aby se uvolnil
vzduch.

V tomto pripadé vioZte ruce do alginétu a pockejte,
az alginat vytvrdne.

Pomalu nalijte ¢dst A1 podél okraje do otvort. Nechte
A1 proudit skrz tvar ve vsech smérech, aby se sniZilo
zachycovéni vzduchu. Otocte a poklepejte na kbelik,
aby A1 sprdvné vyplnil prazdnd mista a vznikly
vzduchové bubliny. Nalijte zbyvajici A1. Znovu
klepnéte na kbelik a naplrite tam, kde je to nutné.

Vyjméte ruce z algindtové formy. Dédvejte pozor, aby se
algindt neroztrhl nebo nezlomil.

Nechte A1 vytvrdnout asi 1 hodinu.

Opatrné otocte kbelik tak, aby vytvrzeny
algindt vyklouzl z kbeliku s vytvrzenym A1.

Opatrné pracujte na kiehkych cdstech. To Ize
provést pomoci malych ndstroji.

Zkontrolujte na vnéjsi strané algindtu, kde jsou ruce.

Pomoci malého néstroje odstranite zbyvajici algindtové
kousky z predmétu.

A1 je suchy, ale jesté ne zcela vytvrzeny. Proto opatrné

odstrarite alginat v mistech, kde se nachéazeji nalévaci
otvory.

Konecnym vysledkem je pFesna kopie se vSemi jemnymi detaily.
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TEMATIKA&DEKORACE

Projekt A1 na hore Ba Na, ktery
zahrnuje repliku francouzského
mésta, kostel, ndkupni centrum,
restaurace atd.

Datum projektu:2014

Kde:vietnam
Podle:Sunland Group
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TEMATIKA&DEKORACE

Datum projektu:2020
Kde:Polsko
Podle:Piotr Menducki
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TEMATIKA = DEKORACE

Datum projektu:2017
Kde:Polsko
. ", Podle:Jacek Kicinski
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OBKLADZFASADA

V roce 2017 Rijnboutt architekti navrhli Amsterdam
Olympic Hotel. Fasadni prvky byly navrzeny s
betonovym vzhledem mezi okny. Tyto prvky jsou
orientovany jak horizontalnég, tak vertikalné.

Stavebni spole¢nost Van Wijnen Lelystad zkoumala
spolecné s Poly Products moZnost pouZziti
tenkosténnych profild pro tyto prvky. PouZitim
tenkosténnych profild Ize dosdhnout nizké hmotnosti,
ktera usnadfiuje montaz a sniZzuje naroky na kotveni
prvku ke stavbé.

Datum projektu:2018

Kde:Nizozemi
Podle:Poly produkty
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OBKLADZFASADA

Panely jsou vyrobeny z A1 v pfirodnim zinkovém vzhledu.
Zinkovy prasek byl pfidan do A1 v prvni vrstvé, aby se
vytvofril pevny a hladky povrch. Po prvni vrstvé pro vyztuZeni
bylo laminovano nékolik vrstev se skelnym viaknem /
sekanymi vlakny. Po vyjmuti z formy byly panely obrouseny,
aby se zinek dostal na povrch. Pro ochranu zinkového
povrchu byly aplikovany 3 vrstvy A1 Sealer.

- Systém oplasténi musel vytvaret pohyb a naladu v
raznych dennich dobach.

- Zvolen byl A1 se zinkovym gelcoatem s vinovym provedenim.

- Toho bylo dosaZeno pfidanim 80% zinkového plniva a lehce
leSténym, poté utésnénym A1 Sealerem.

Datum projektu:2010
Kde:Jizni Afrika
Podle:Paragon Architects
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PUsobivé betonové prvky jsou vyrobeny z blokd EPS
pokrytych nékolika vrstvami skelného vlidkna
vyztuzeného A1. Pfidanim pigmentU a pisku do A1 je
dosaZzeno betonového pocitu a vzhledu, coz vede k lehké
pusobivé ,betonové” fasadeé.

Datum projektu:2014
Kde:Jizni Afrika
Podle:Decolite
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OBKLADZFASADA
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Datum projektu:2019
Kde:Nizozemi
Podle:Comex
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OBKLADZFASADA

Pro kancelarskou budovu v holandském mésté Utrecht Curve Datum projektu:2021
Works nedavno vyrobili nadherny dvojité zakFiveny strop s Kde:Nizozemi
panely A1. Kromé toho, ze panely A1 jsou vyztuzeny skelnym Podle:KFivka funguje

vlaknem, jsou lehké, maji volnost tvaru, maji také pozadovanou
vynikajici pozarni odolnost.
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Datum projektu:2015
Kde:Polsko
Podle:jacek Kicinski
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Datum projektu:2019
Kde:Nizozemi

Podle:Poly produkty




VYHODY

A1 ma radu dileZitych vyhod pFi vyrobé
lehkych fasad.

Vzhled

Fasada poskytuje informace o funkci budovy a prezentuje se
svym vzhledem. S A1 Ize pfidanim (pFirodnich) vyplhovych
materialt dosdhnout témér nekonecného mnozstvi
(pfirodnich) zareni a barev. PouZzitim (silikonovych) forem lIze
reprodukovat témér kazdou strukturu.

Svoboda formy

ProtoZe po smichani A1 Liquid s A1 Powder ma A1
tekutou formu, Ize vytvofit témér jakoukoli formu. To
vytvari zajimavé pfilezitosti pro designéry, kteri hledaji ve
svém designu zvlastni formy.

Lehka vaha

Pouzitim naSeho triaxialniho sklenéného vlidkna A1 je
mozné vytvaret lehké panely/pfedméty o tloustce cca. 6
mm a hmotnosti cca 12 kg/m2. Diky tomu jsou panely A1
pouzitelné tam, kde jsou jiné materialy pfilis tézké. To
také zjednodusuje instalaci panel.

Vynikajici vlastnosti poZarni odolnosti
A1 ma vynikajici vlastnosti pozarni odolnosti a Ize jej pouZit pro
projekty s vysokymi poZadavky na pozarni odolnost.

Klasifikace reakce na oheri podle EN 13501-1:2002.
Triaxialni tkanina A1 (Acrylic One) LPO1 a A1:B-s1,d0

Klasifikace reakce na ohen v souladu s EN
13501-1:2007+A1:2009. A1 LPO1 a A1 Triaxidlni tkanina +
pisek (25 % hmoty A1):A2-s1,d0

Hodnoceni charakteristik povrchového hofeni materialu
oznaceného jako A1 v souladu s ASTM E84-15b, standardni
zkuSebni metodou pro charakteristiky povrchového horeni
stavebnich materiald.

Index Sifeni plamene (FSI) Inde»20
vyvoje koure (SDI): 15

zpracovava se

A1 je na vodni bazi a neobsahuje Zadné Skodlivé latky. Diky
tomu je materidl bezpelny pro praci. Také zde nejsou Zadné
drahé investice do vybaveni potfebného k pouziti A1. To
znamena, zZe A1 Ize pouzit témér ve vSech typech vyrobnich
prostfedi za pfedpokladu, Ze maji spravnou tepelnou a
vlhkostni rovnovahu.

Www.activécompqs'ifé.com | "N



Datum projektu:2018
Kde:Nizozemi
Podle:Nedcam, Be Concrete
a Excon Betonelementen

www.activecomposite.ch



NAHRADNI

Nahrazuje pFirodni kamen a cihly Nahrada za drevo

PFirodni kdmen a cihla jsou tradi¢né materialy pro nosné  Drevo je Siroce pouzivany material pro fasady a dekorace.
stény a sloupy. A1 muZe slouZit jako dobra alternativa k Panely vyrobené z A1 maji nejen vzhled dreva, ale splfiuji
témto materialim. Prirodni kdmen je vzacny a jeho silase i nejvyssi pozarni poZadavky.

znacné lisi. Cihla jako nosny material v poslednich

desetiletich prudce upadla. Se zavedenim duté stény L \

mohou byt vnéjsi stény z plnych cihel nahrazeny tenkymi
sténovymi panely A1 s cihlovym vzhledem.

Nahrada za kov

K A1 se pridavaji rizné kovové prasky, které umoznuji
Nahrada za beton dosahnout raznych kovovych zafeni, jako je bronz, Zelezo, méd
Dekorativni prvky jsou ¢asto provedeny v betonovém a zinek. U fasad A1 pfidavame tyto kovové prasky pouze do
vzhledu. Pridanim pigmentt a plniv je mozné dosdhnout  vrchni vrstvy, abychom doséhli poZzadovaného vzhledu s malym
velkého mnozstvi rliznych vyzarovani betonu k A1, ale s mnozZstvim kovu.

enormni Usporou hmotnosti panel(.

Renovace

Vzhledem k vySe uvedenym vyhodam je A1 velmi vhodny
pro renovace budov, kde je nutné zachovat plvodni
zareni, avSak bez pouziti téchto stavebnich materiald.




ADITIVA

Pro optimalizaci zpracovdni A1 jsou k dispozici pfisady, které mohou prodlouZit nebo zkréatit dobu zpracovdni, pripadné A1

zahustit ¢i naredit.

Retardér A1lze pouZit k prodlouzeni
doby zpracovani. Pfidatmaximalné 1
% retardéru A1k celkové hmotnosti.
Zpravidla mGzZete pridat 0,3 %
retardéru A1 k celkové hmotnosti
namichaného A1 po dobu 20 minut
navic.

Doporucujeme pridat retardér A1 do
kapaliny A1 pred pfidanim prasku
A1,

Akcelerator A1lze pouZit ke zkraceni
doby zpracovani. Vzdy pridejte
urychlovac A1 do kapaliny A1. A1
Accelerator lIze také pouzit ke korekci
jakychkoli zpoZzdovacich tGcinkd
nékterych pigmentd a pliniv.

Pridatmaximalné 1 % akceleratoru
A1k celkové hmotnosti.

A1 Tix Aje pfisada pro zahusténi
produktu do gelu. Tento tixotropni
prostfedek se pouziva k vyrobé gelcoatl
a k vyrobé svislych nebo previslych dilG.
Pfidejte A1 Thix A do vytvofeného A1,
dokud nedosahnete poZadované tloustky
(viskozity). Themaximalni procentoA1
Thix A mQZete pridat je 2 % z celkové
hmotnosti. Pfidanim dalSich se efekt
opét eliminuje.

Pt
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Retardér A1 - Pridejte maximdiné 1 % Retardéru A1 k
celkové hmotnosti.

A1 Tix Bje prisada pro zahusténi
produktu do gelu. Pfidejte A1 Thix B
po kapkach do smési A1, dokud se
je dosazeno spravné tloustky.

Vzhledem ke snizené vodéodolnosti
A1 pFi pouziti A1 Thix B
doporucujeme tento vyrobek
nepouZzivat, pokud je pfedmét
vystaven venkovnimu prostredi.

A1 Accelerator - Pridejte maximéalné 1 % A1 Accelerator k
celkovému poctu.

Redidlo A1sniZuje viskozitu A1. Toho
Ize vyuzit k odlévani slozitych
vyrobkd. A1 Diluent Ize také pouZit
pro pouZziti vice plniv. A1 Diluent
mUze ovlivnit dobu zpracovani.

Pouzijte amaximalné 5 % redidla A1
vzhledem k celkové hmotnosti.

A1 Thix A - Pri pricteni 2 % k celkové hmotnosti je
dosaZeno maximaélni dosaZitelné tloustky.

A1 ATP prasekje objemovy
zahuStovacd. To umozZiuje zahuSténi A1
na tloustku plniva. Takto zesileny A1 Ize
pouzit k dokon&eni pfedmétu a
naneseni hladkého povrchu. A1 ATP
prasek doporucujeme pouzivat
vyhradné pro vnitfni aplikace.

A
br

i ﬂ"?

A1 Thix B - NepouZivejte A1 Thix B pro venkovni pfedméty.
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A1 Diluent - Pridejte maximéalné 5 % A1 Diluent vzhledem k
celkové hmotnosti.

A1 ATP Powder - Pridejte to, co potfebujete k vytvoreni
tloustky plniva.



Vrchni vrstva A1

PFi praci ve formé se 1svayvrstva (nazyvana horni vrstva) A1
je dllezita, protoZze to je nakonec viditelna vrstva. PouZitim
A1 Thix A mUZete A1 proménit v krasné téstoviny. Diky
zesileni zUstava A1 na svém misté i pfi praci ve formé se
svislymi dily. Aby tato vrchni vrstva méla dostate¢nou
tloustku, doporucujeme nasledujici pracovni metodu:

* Smichejte A1 Liquid s A1 Powder, dokud neziskate
hladkou smés.

* Pfidejte do smési A1, je-li to Zadouci, pigment spravné barvy a/
nebo jiné materidly, jako je suSeny pisek nebo kovové prasky.

* Pridejte A1 Thix A, dokud nedosahnete pozadované tloustky
(viskozity). Maximalni procento A1 Thix A, které mizete
pridat, jsou 2 %. PFidanim vice se efekt odstrani.

+ Nanasejte vrchni vrstvu A1 na formu napr. Stétcem.
DodrZzujte tlouStku vrstvy minimalné 1 mm.

* Po zgelovaténi vrchni vrstvy (normalné mezi 20 - 30 minutami)
doporucujeme pokracovat v praci dalSi A1 (vyztuzené skelnym
vldknem) do 1 hodiny, aby byla zachovana optimalni pfilnavost.

Vytvorte si vlastni vypli stén pomoci prasku A1 ATP
MUzZete si vytvorit svdj vlastni vypli otvord ve zdi pfidanim
prasku A1 ATP do A1. Nejprve smichejte dohromady A1
Liquid a A1 Powder. Poté pridejte A1 ATP Powder podle
potreby, abyste ziskali pevnou pastu. Pro informaci miZete
pridat asi 30-40% ATP Powder k celkové hmotnosti A1.
Pomoci stérky Ize otvory snadno utésnit.

n

Pridani retardéru A1

Standardni doba zpracovani A1 je mezi 20 a 25
minutami. Na prani je mozné tuto dobu
zpracovani prodlouzit. Doporucujeme dobu
zpracovani max. 1 hodina.

Zpravidla mGzete pridat 0,3 % retardéru A1 k
celkové hmotnosti namichaného A1 po dobu 20
minut navic. To jsou 3 gramy na kg A1 po dobu
20 minut dodatecného zpracovani. Tato doba
také zavisi na prasku A1 a mze se lisit. Proto
vam doporucujeme provést maly test predem.

Doporucujeme, abyste Retardér A1 nejprve pridali do
kapaliny A1 Liquid pred smichanim s praSkem A1.
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PIGMENTACE A1

A1 je moZné barvit pomoci nasich tekutych pigmentd A1. Pridejte
az 2 % pigmentu k navaZzenému celkovému mnoZstvi A1 nebo

méné, dokud nedosdhnete pozadované barvy.

Sortiment

Zakladni barva A1 je slonovinova
bila. Na prfani mame vhodné
pigmenty A1 v 10 barvach, kterymi
Ize A1 probarvit skrz naskrz. Tyto
pigmenty jsou vysoce koncentrované
a do A1 se pridavaji maximalné do 2
%. K dosazeni poZzadovaného
vysledku €asto staci nizsi davka.
Pigmenty A1 Ize vzajemné michat,
takze Ize vyrobit témér vSechny
barvy RAL.

TéméF kaZdou barvu z barevné skdly RAL Ize na
prani vyrobit jako pigment.

expozice UV zareni

Soucasné pigmenty A1 jsou UV
stabilni po zna¢nou dobu. I A1 s
pigmentem vSak vlivem pocasi
zméni barvu. Jak moc je tézké
fici, zalezi to na intenzité vlivu
pocasi na objekt A1, pouziti
tmelu nebo natérového systému,
% pouZzitého pigmentu a barvé
pigmentu.
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Konstantni barva

Doporucujeme pracovat s 1 Sarzi
pigmentu, aby se co nejvice zabranilo
barevnym rozdiliim. Je také mozné,
zejména pokud je u velkych projekt(
poZadovana konstantni barva, pfedem
opatfit vesSkery potfebny A1 Liquid
barevnym pigmentem. Je témér
nemozné dosahnout 100% stejné barvy
u vsech produktd. Proto vam
doporucujeme, abyste jasné uvedli, Ze
barevné rozdily jsou mozné.

0Od slonovinové bilé po bilou

Bila je k dispozici v mnoha barvach a ¢asto

je jednou z nejobtiZnéji realizovatelnych

barev. Nékolik navrh(, jak dosahnout
pozadovaného bilého vzhledu, je:

* pouZijte nasi extra bilou verzi AT,

* A1 s max. 2 % bilého pigmentu,

* A1 Sealer PLUS s bilym pigmentem a
poté naneste v 1 nebo vice tenkych
vrstvach. Dokoncete nepigmentovanou
vrstvou A1 Sealer PLUS,

* kombinace vy3e uvedenych

moznosti.

.
.-.-.. .

K dispozici jsou nésledujici tekuté pigmenty:

bila, Zlutd, oranZovd, okrovd, terakota, purpurovd,
cervend, modrd, zelend a Cernd.

Jiné pigmenty

K barvé A1 je mozné pouzit pigmenty
od jinych dodavateld. V nékterych
pfipadech mohou tyto pigmenty
ovlivnit kvalitu A1, od zpomaleni/
blokovani procesu vytvrzovani az po
snizeni odolnosti vici povétrnostnim
vlivm. Proto vam radime, abyste to
predem vyzkouSeli.

Teplo vs. barva

Tmavé barvy absorbuiji vice tepla
nez svétlé barvy. Vidime to také u
tmaveé zbarvenych objektd A1.
Prestoze to neovliviuje kvalitu
objektu A1, tyto vysoké teploty
mohou ovlivnit materialy a
konstrukci pouZzité v objektu A1.




KOVOVE PRASKY

Pro kovové efekty Ize do A1 pridat rizné kovové prasky. Po smichdani A1 je moZné pridat
kovové prasky, jako je bronz, Zelezo, méd] zinek nebo hlinikovy prasek.

Po vystaveni vodé poskytuje Zelezny prasek primichany do A1 krdsné prirozené a jedinecné efekty rzi.

Existuje mnoho moZnosti v patinovani a barevném
vzhledu. Pfi pouZiti kovového prasku se konecny
vysledek bude liSit. Souvisi to s oxidaci, zvolenou patinou,
umisténim kovovych astic v A1 a podbarvou, kterou je
A1 pigmentovan. Samotna oxidace je nekontrolovatelny
proces a kazdy predmét tak ziska jiny vzhled.

Po vytvrzeni A1, ktery je opatien kovovym praskem, jej mlZete
zpracovat rlznymi zplisoby pro poZadovany vysledek v zavislosti na
pouZzitém % kovu;

* Nechejte Zelezny prasek ve vodé po del3i nebo kratsi dobu.

* Lehce obruste A1, aby se kovové prasky dostaly na povrch,
tyto kovové ¢astice mohou byt zpracovany oxida¢nimi
latkami.

* A1 Ize patinovat teplem nebo chemikaliemi

* Je také mozné pigmentovat A1, takZe podtén je jiz v
poZadovaném barevném schématu.

Tipy:

* po dosazeni pozadovaného vysledku kovovych
praskul Ize na ochranu pouzit A1 Sealer PLUS, aby
povétrnostni vlivy zpomalily oxidacni proces.

* pokud pracujete se silikonovou formou, mlzete
stimulovat oxida¢ni proces prodlouzenim doby
vybijeni o nékolik hodin nebo dni.

www.activecomposite.com




PLNIVA

K zakladnimu materidlu A1 je moZné kromé pigmentovych a kovovych

prdsku pridat mnoho dalsich produkti. To vdam umozni dodat A1 jiny
vzhled, zménit jeho viastnosti a pfipadné usetrit naklady.

Casto pouzivanymi materidly jsou su$eny pisek, velmi jemné kaminky, mramorovy
prasek atd. Velikost &astic je dle poZadavkl zakaznika, nej¢astéji se viak pouziva 0,1 -
0,6 mm. Kromé jejich estetickych vlastnosti dodavaji A1 vrchni vrstvu odolnou proti
poskrabani a extra tvrdou. Pouzitim pisku rdzné barvy a velikosti Ize ziskat granitovy
nebo granitovy vzhled. V tomto pfipadé Ize po vytvrzeni vrchni vrstvu zbrousit, aby se
kamen dostal na povrch a ziskal se tak vétSi kontrast. Pisek z more neni vhodny,
protoZe obsahuje soli.

Specialni vypln je expandované sklo (Poraver), jedna se o lehké recyklované
sklenéné kulicky. Hlavni vyhodou je Uspora hmotnosti. Pro dobrou pfilnavost
mezi zrny je mozné je pfedem smichat s omezenym mnozstvim A1. Poraver je
vhodny pouze pro vnitfni projekty.

Pisek Mramorovy prach Kovy

Grafitovy prdasek

Fillite Poraver - neni uréeno pro venkovni pouziti Nasekand vidkna
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Rada Jenssen - Zelezny préasek

Které plniva mohu pouZzit ke sniZzeni
naklada?

Poraver (tahovar) Ize pouZit jako
vyplf pro A1. Jedna se o
recyklovanou lehkou sklenénou
kouli, kterd umoznuje dosahnout
velkého objemu. Postupné pridavejte
zrna na zakladnu A1.

DalSim dobrym a levnym plnicim médiem
pro A1 je suSeny (stfibrny) pisek. (k
dispozici v oddéleni stavebnich materiald
ve vasem mistnim obchodé pro kutily).

Vybér plniva zavisi na vasich
preferencich z hlediska hmotnosti,
pozadovaného vzhledu a ceny.

PFidani plniv do A1

Nejprve smichejte A1 Liquid (1 dil) s A1
Powder (2 dily). Poté postupné pridavejte
plnivo do A1 (maximalné 2 dily). V pfipadé
potreby pridejte fedidlo A1.

Doporucujeme pridat maximalné
0,67 kg plniv na kilogram
vytvofeného A1, pficemz pomér je 1
dil A1 Liquid, 2 dily A1 Powder a 2
dily plniva (vSe dle hmotnosti).

Je také mozna kombinace plniv a/
nebo pigmentd.

BeConcrete - Zluty pisek

PFiklady materialt smichanych v A1

_

Pisek
Mramorovy prach
Kovy
Zula
ATP prasek
Expancell
Fillite
Poraver

Nasekana vlakna

Nasekand vidkna

Poraver

catini | Lehkavéha | deporsnsansd m Tmel
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VYZTUZ VLAKNY A1

50

A1 Triaxialni sklen&né vlakno 160 gr/m:

A1 Triaxialni sklenéné vlakno se pouziva v

kombinaci s A1. Timto zplisobem mohou

byt objekty A1 vytvofeny nebo pokryty ve
formach s A1. Triaxialni sklenéné vlakno
zpevriuje pfedméty A1.

* A1 Triaxialni sklenéné vlakno ma
otevrenou strukturu a bylo vyvinuto
specialné pro A1.

+ Je flexibilni a snadno se natahuje, dokonce
i pfes oblé tvary.

* Nizkd hmotnost (160 gr/m2), pfesto velmi

silné.

* Po poutziti 4 vrstev v kombinaci s A1
vzniknou silné objekty.

Pouziti pFirodnich vldken

A1 Quadriaxiélni sklenéné vidkno 210 gr/m:

A1 Quadriaxialni sklenéné vlakno 210 gr/mz
A1 Quadraixial sklenéné vldkno se
pouziva v kombinaci s A1 béhem
procesu laminace. Posiluje predméty
Al

CtyFosé sklenéné viakno A1:
* byl vyvinut specialné pro A1.

* je pruzny, coZ mu dava dobrou
splyvavost na jakémkoli tvaru, véetné
oblych tvar(.

* je lehky (210 gr), ale pfesto velmi

pevny.

* Dodava silu ve 4 smérech.

Pfirodni vldkna jsou nabizena jako alternativa ke sklenénym a ¢edicovym
tkaninam. Avelka nevyhodatéchto vlaken je tendence kabsorbovatazachovat
vlhkost, kterdnarusuje rovnovahu vihkosti v A1.Tato absorpce vihkosti mdze
také zpUsobit rozvoj plisni a nakonec ovlivnit objekt A1. Pro venkovni
aplikace se proto pouZiti prirodnich vlaken nedoporucuje.

Pfiklady nahromadéni laminatu vs. tloustka

TlouStka Budova Protea - SA Apartmany - NL Olympic Hotel - NL
1. mm

C-zdvoj 27 gr/mz(pro hladky povrch)

C-zavoj 27 gr/m:

C-veil glass je tenké sklenéné rouno,
které se pouziva hlavné jako (hladka)
dokoncovaci vrstva. Malo pfispiva ke
zlep3eni sily.

CSM 150 gr/m:

CSM 150 gr/m:

Dobré zkuSenosti jsou i s pouZitim
CSM 150 gr/mzprotoze ma relativné
otevienou strukturu.

gelcoat gelcoat gelcoat gelcoat
2. mm triosy triosy triosy triosy
3. mm triosy Jjadro Jjadro triosy
4. mm Jadro Jjédro triosy triosy
5. mm Jjédro triosy Jjadro tiiosy
6. mm triosy horni tfiosy -
7. mm triosy - horni -
Natérovy systém A1 Sealer PLUS PU 2K A1 Sealer PLUS A1 Sealer PLUS
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Jak zpracovavate triaxialni vidkno A1?

A1, na rozdil od polyesteru,
neabsorbuje A1 Triaxialni vliakno, ale
svira je mezi rlizné vrstvy A1. Proto
ma nase skelna tkanina otevienou
strukturu, ktera umoznuje, aby se
rdzné vrstvy A1 vzajemné spojily a
sevrely do triaxialniho vlakna A1.

NejlepSi €as zacit laminovat pres
vrchni vrstvu je, kdyz zasycha, ale je
stale mirné vlhka. ihned po uplynuti
nastavené doby.

NejlepSiho vysledku se dosahne,
kdyz se laminovaci vrstvy nanaseji za
mokra. Vyhodou A1 je, Ze po nékolika
dnech muzete stale aplikovat A1 s A1
Triaxial vlAknem s dobrou pfilnavosti.
Pred aplikaci triaxialniho vlakna A1
vSak musi byt podklad nejprve
potazen mokrou vrstvou A1.Tu
vétsich ploch se mize stat, Ze A1 jiz
zareaguje (je tvrdé) pred nanesenim
nové vrstvy vldkna A1 Triaxial. To Ize
vyresit pomoci

nanesenim nové tenké vrstvy A1
nebo zpomalenim reakéni doby A1
pomoci A1 Retardéru.

Chcete-li laminovat, musite pracovat mokré do mokrého. Rychly zptisob aplikace A1 je stétcem nebo véleckem.

Zku3ebni hodnoty mechanickych vlastnosti

Pro stanoveni mechanickych vlastnosti kompozitnich
laminatovych panelt A1 byly vyrobeny ru¢nim pokladanim
sklenéného vlakna (Triaxial Fiber 300, 160 g/m2) se smési A1.

Laminované panely byly vyrobeny bez vrstvy gelcoatu
(nevyztuZzena pryskyfi¢na vrstva) a bez jakychkoli

Test (AM)

Nemovitost a jednotka

90° smér

m, /V (%)

smér 0°

m, /V (%)

Napéti v roving E-modul (MPa) 2312/5.3 550(%) /82
(n=8) Pevnost v tahu (MPa) 57/6,4 18 /6,0
Ohybani E-modul (MPa) 3726/21.3 2984 /355
(n=16) Pevnost v ohybu (MPa) 43/17.6 32 s227
ILSS Pevnost ve smyku (MPa) 45/82

(n=16)

PFicné napéti Pevnost v tahu (MPa) 08/74

(n = 20)

dalSi pfisady. Laminatové panely byly postaveny na
plochy, hladky panel jako forma. V8echny vrstvy vyztuze
byly naskladany se stejnou orientaci.

Fnebo vice informaci
Sviz nase reportéaz:
Dprﬁvodce esignem

| A1 struktur.
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LAMINOVANI PREDMETU

A1 vyborné prilne k EPS (Expanded Polystyren) a je proto casto pouZivanou kombinaci. A1 Ize
pokryt i predméty, napriklad z modelovaci pény. Pro hladké dokonceni pfedmétu Ize nanést
vrstvu A1 smichanou s A1 Thix A nebo A1 ATP Powder.

EPS potaZeny vrstvou A1

Vrstvu A1 na EPS snadno nanesete
Stétcem, stfikdnim, valenim nebo
p/nénim. Nékdy je nutné A1 zahustit
A1 Thix A nebo A1 ATP Powder.

Pevnost vrchni vrstvy A1 zavisi také
na tlouStce vrstvy A1 a hustoté EPS.
Pro vytvoreni silné vrchni vrstvy
doporucujeme pouZit 1 nebo vice
vrstev vlakna A1 Triaxial.

Gert Wessels

PUR/PIR PENA

EPS potaZeny vrstvou A1,
vyztuZeny triaxialnim vldknem A1
Kartac EPS s A1. Zajistéte triaxialni
vldkno A1 ve stale vlihké vrstvé A1.
Triaxialni vlakno A1 poskytuje pevnost
A1. Doporucuje se zpracovat alespori 2
vrstvy triaxialniho vlakna A1.

PFed aplikaci triaxialniho vlidkna A1 je vhodné je
nejprve narezat na poZadovanou velikost,

vzhledem k dobé zpracovani A1.

Studio Maky

Protoze pracujete nad formularem
EPS, prvni vrstva bude vnitfni vrstvou
a pozdé&ji nebude viditelna. Velmi
dullezité je, aby vliakno A1 Triaxial
bylo zcela nasaklé A1 v kazdé vrstve,
nez nanesete dalSi vrstvu vlakna A1
Triaxial. Je to proto, Ze sucho na
sucho poskytuje vzduch a nasledné
zranitelné misto v objektu.

EPS lepeny A1
2 dily EPS Ize slepit pomoci A1. Al v
tomto pripadé pusobi jako lepidlo.

Prestoze A1 na PUR/PIR velmi dobie pfilne, doporucujeme vyhnout se pouZiti téchto pénovych systému. EPS mUze
délat praci s mensimi riziky ve srovnani s PUR/PIR. PUR/PIR se snadnéji tvaruje rucné, ale to je asi jedina vyhoda
oproti EPS. Méné rizik, lepSi vodéodolnost a cenovy EPS je lepsi FeSeni. Tepelna roztaznost je vice méné stejna, jako
vidime u EPS, ale u PUR/PIR je problémem tvarova stalost a pripadné nasledné pénéni zplsobené vihkosti. To souvisi
se zpUsobem vyroby téchto systému. Také pouziti PUR pény k vyplnéni vyrobku vyrobeného z A1 se také dirazné
nedoporucuje. Chemikalie uvnitf PUR pény mohou mit negativni vliv na A1 a nepredvidatelné pénéni pri vysokych
tlacich mdze také zpUsobit praskani. I pri pouZiti 3 nebo 4 vrstev triaxialniho vlakna A1.
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Profezavani formou

A1 ma dobu zpracovani asi 20 - 25 minut, poté je
material suchy, ale stale zranitelny. Doporuceni, abyste
mohli spravné fezat a/nebo vrtat A1, je asi tyden, protoze
A1 je (témé&F) konecné vytvrzeny. Rezani/vrtani po 1 dni je
mozné, ale budte opatrni, protoze objekt A1 neni

Pfiklady mnoZstvi materialu (mm/mz2)

zcela vyléceno. K tomu muzete pouZzit jakoukoli pilu.
Samozi'ejmeé je rozdil v kvalité a zruc¢nosti stroje. Stdl
pro vodni pilu nebo dremel ¢asto poskytuji peékny
vysledek.

Horni vrstva Horni vrstva Laminat Laminat
na mm/mz .
Téz Pisek Standard Pisek
A1 Kapalina 600 400 600 475
A1 prasek 1200 800 1200 950
Pisek 0,2 -2 mm 800 475
Thix A 36 - - -
Celkem 1836 kg 2000 kg 1800 kg 1900 kg

Jurriaan van Hall - Karel Goudsbloem
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PLISNE

A1 se vyborné zpracovdvd ve formé, takZe Ize ziskat presné kopie origindlu. Je mozZné
pouZit formu z riznych materiali jako jsou: silikonova pryz, betonotvorna preklizka, PU,

polyester atd.

Je dulezité, aby mezi formou a A1 Silikonova forma muze byt méné sadra nebo jiné porézni materialy se

nemohlo dojit k zddné adhezi. vhodna pro rozmérové stabilni nedoporucuji, pokud nemaji pIné

Silikonové pryZe se k tomuto Ucelu produkty. Navic nekvalitni silikony tésnici natér nebo myci systém, ktery

vyborné hodi a proto doporuCujeme  (Casto levné) s vysokym obsahem tuku  zabranuje pronikani vihkosti z A1 do

pracovat i s formami ze silikonové mohou vydavat, cozZ je na pfedmétu A1 formy. Existuje riziko (pevné) vazby

pryze. nékdy vidét. mezi formou a A1 a zeslabeni

predmétu A1.

Silikonova forma ma fadu dalSich Formy vyrobené z plodného materialu, jako

vyhod, jako napf. jsou formy z epoxidové pfeklizky nebo

« flexibilita formy je velmi uzitec¢na polyesterové formy, funguiji v praxi dobfe, PFi pouZiti uvolfiovaciho prostFedku mize
pfi vyjimani pfedmétu A1. pokud jsou opatFeny vhodnym separaénim  (omezeny) uvolfiovaci prostfedek po

* ProtoZe se A1 nesrdZzi, ale ma malou prostfedkem. Béhem vytvrzovani se A1 uvolnéni ziistat na pfedmétu A1. Casto jsou
expanzi béhem procesu reakce mirné roztahuje. To miZe zpUsobit uviznuti  tato separacni ¢inidla na bazi tuku/oleje. To
mezi kapalinou A1 a praskem A1, A1 ve formég, zvlasté kdyZ neni samovybijeci.  muUzZe ovlivnit pfilnavost i koneZnych natéra,
vytvofi se presny (detailni) otisk Formy vyrobené z jako je A1 Sealer PLUS, naté&rovy systém
silikonové formy. nebo daldi vrstva A1.

4

* A1 neovliviuje silikon. To umoznuje
vytvaret nekonecné mnoZstvi
vytisk A1.

Proto doporucujeme co nejvice omezit
pouzivani separacnich prostfedk( nebo
pracovat s formovacimi hmotami, které
se nespoji s A1.

Voskovy systém
Doporucujeme pouzit vysokoteplotni
voskovy systém jako separacni
prostredek pro vase formy, protoze
jsme zjistili, Ze davaji

nejlepsi vysledky.
Silikonové formy
normalné ne
potfebuji uvolnéni
Cinidlo.

Silikonova guma CNC

Preklizka Poly y 1ymi vidkny PotaZeny EPS/polystyrol
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LAMINOVANI VE FORME

PouZiti formy v kombinaci s A1 Triaxial
viaknem dava mozZnost vyrabét pevné a lehké
A1 prFedméty.

Kdyz jsme Start

e vrstva AT,
mozna tlusty-
nadseny s Thixem
A, Casto s
pigment, pisek,
kovovy prasek
a/nebo jiné materialy pro dosaZeni poZzadovaného vzhledu.
NeZ zacneme laminovat, je dllezité nechat tuto vrstvu
zaschnout (maximalné 1 hodinu), aby se vldkno A1 Triaxial
neprotlacilo.

Po naneseni topu nebo 1swayvrstvy ve formé, nastal Cas
pokracovat v nanaseni dalSich (sklenénou tkaninou
vyztuZzenych) vrstev A1, kdyZ vrchni vrstva jiz zasycha, ale
je stale mirné vihka. Tento okamzik je bezprostfedné po
uplynuti nastavené doby A1 a je také zavisly na okolni
teploté, vihkosti a pouziti aditiv A1. Timto zplsobem
ziskate dobrou prilnavost mezi rliznymi vrstvami.

Triaxidlni vlakno A1 pfedem nareZte na pozadovanou velikost a
vytvorte nové mnozstvi A1. Nyni naneste nezahuStény A1 na
horni vrstvu A1. Nyni v ném muZete laminovat vliakno A1
Triaxial. Va3 kartac zevnitf ven, abyste zabranili jakymkoli
zahyblm. Pro aplikaci vice vrstev triaxialniho vlidkna A1 nenfi
vyZadovana Zadna mezischnuti.

Pokud je podkladova vrstva A1 vytvrzena, je nutné znovu nanést tenkou
vrstvu A1, neZ bude mozné novou vrstvu A1 laminovat triaxialnim

vldknem (mokré do mokré prace).

Uvolnéni formy je casto mozné po 1 hodiné. U
zranitelnych objektl miZe byt tato doba delsi.

Doporucujeme nanést alespofi 2 az 4 vrstvy triaxialniho
vldkna A1. Pro opravu nebo zachyceni zranitelnosti Ize
pouZit i 6 aZ 8 vrstev nebo vice.

laminace  my

Prvni aplikovat A

Teplota a vihkost

Teplota a vihkost ovliviiuji dobu tuhnuti a vytvrzovani A1. U
vétsich objektl Ize Retardér A1 pouZzit k prodlouZeni nastavené
doby, aby bylo vice ¢asu na tichou praci na objektu A1. Za
predpokladu, Ze teplota zpracovani neni pfilis vysoka a vihkost
vzduchu neni pFili§ nizka, je to dobry zplsob prace.

Pouziti Retardéru A1 pro nanaseni vrchni vrstvy (gelcoatové
vrstvy) a zejména pfi praci ve formach nedoporucujeme v
horkém pocasi (nad 25°C - 30°C), v kombinaci s nizkou vihkosti.
V horkém a suchém pocasi se na povrchu rychle vytvorfi sucha
vrstva, jesté pfed zahajenim procesu vytvrzovani. Zda se, ze
proces vytvrzovani zacing, ale podlozka je stale mékka. Riziko
tvorby craquelure v horni vrstvé a Spatného vytvrzeni je proto
vysoké. Navic bude prilnavost k dalsim vrstvam A1 slabsi. Pokud
je to mozné, snazte se vyhnout praci v podminkach nad 25 °C.
Alternativou je pfidani akceleratoru A1, ktery zkrati nastaveny
Cas Al.

Svétlé skvrny / barevné rozdily po uvolnéni z formy
V dlsledku odparovani vody se ve vaSem produktu mohou objevit svétlé skvrny,
barevné rozdily nebo ,vodni stopy”. Mohlo by pomoci brzké vyjmuti z formy.
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HLADKY POVRCH A1

K hladkému dokonceni A1 se pouzivaji 3
hlavni techniky:

A1 TixA

PFidejte A1 Thix A k A1, aby se A1 zahustila
na pastu. Naneste zahusténou pastu A1l
pomoci Spachtle nebo tmelu. Vznikne tak
vrstva, kterou do 1 hodiny dokoncite mirné
navlh€enou houbickou pro hladky vysledek.
Po zaschnuti mdZete na predmétu A1
pracovat (vodotésnymi) brusnymi kotouci
nebo (vodotésnym) brusnym papirem.

A1 ATP prasek

A1 ATP Powder je objemové
zahuStovadlo. To umoZiuje zahusténi
A1 na tloustku plniva. Zahustéte A1
praskem ATP; s timto A1 mUzZe byt
zahustén na tloustku piniva. ATP
prasek Ize pridavat neomezené dlouho,
dokud neni dosaZzeno pozadované
tlouStky. To vSak vede k méné silnému
produktu, kdyZ je pfidano velké
mnozstvi praSku ATP. ATP Powder Ize
pouZzit pouze pro vnitfni aplikace.

Aplikace A1 s ATP praskem jde dobfre
napriklad se Spachtli, paletou,
stérkou atd.

Po zaschnuti miZete na prani
vodotésnymi brusnymi kotouci nebo
vodéodolnym brusnym papirem dale
zuslechtit na jeSté hladsi celek.

C-zavoj
C-zavoj je povrchova Uprava tenkého sklenéného rouna.

Na jesté vihkou posledni vrstvu A1 naneste C-zavoj. Li

A1 je suchy, nejprve jej pretrete vrstvou Al.
C-zavoj se velmi snadno trha, malé kousky
se snadno lisuji, takze mGZete dosdhnout
pékného hladkého a bezproblémového
vysledku. V pfipadé potreby Ize nanést
druhou vrstvu s C-zavojem. Stejné jako A1
Triaxial vlakno, C-zdvojnemuZebyt
brouseny.

Hladky povrch s Thix A pomoci Stétce, valecku, Spachtle, stérky, houby, brusného papiru nebo stroje

Vytvoreni hladkého povrchu na predmétu.
Nejprve odvazte 1 dil A1 Liquid a 2 dily A1
Powder.

-

Pridejte 2 % Thix A (z celkového mnoZstvi A1) do

A1 Liquid. Pouzitim Thix A bude mit A1 za
nasledek silné&jsi texturu.
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Nebo poufzijte (po 20 minutach) vihkou houbu nebo Vysledkem je jeSté hladsi povrch.
vodéodolnou brusnou podlozku.

Hladky povrch s C-zavojem

e
[ S 3

Vytvoreni hladkého povrchu na pfedmétu. Nejprve  Odtrhnéte kousek C-zavoje (pouZijte rukavice). Naneste tenkou vrstvu A1 na povrch.
odvazte 1 dil A1 Liquid a 2 dily A1 Powder a
michejte, dokud nezmizi vSechny hrudky.

| i S ] L

2
E A : .

Zatlacte malé kousky C-zavoje do A1. C-rouska musi byt pokryta vrstvou A1 Pro hladsi povrch miZete pridat

Prekryjte kusy C-zavoje. rucné nebo Stétcem. druhou vrstvu C-zavoje.

Hladky povrch s praskem A1 ATP

Vytvoreni hladkého povrchu na predmétu. Do A1 pridejte tolik prasku ATP, kolik je potFeba. Vysledkem je hladky povrch. Pro jesté
Nejprve odvazte 1 dil A1 Liquid a 2 dily A1 Diikladn& promichejte, dokud nezmizi viechny hladsi povrch (po + 20 min.) pouZijte
Powder a michejte, dokud nezmizi viechny hrudky. Texturu A1 Ize vyrobit jako pastu nebo jako brusné techniky.

hrudky. Pfipravte prasek ATP. tmel.
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A1 SEALER PLUS

A1 Sealer PLUS je vodou Feditelny ndtérovy systém pro ochranu pfedmétu A1 pfed povétrnostnimi

vlivy, jako je vlhkost a UV zafeni.

A1 Sealer PLUS Mat

VSechny objekty ve venkovnim prostredi
jsou vystaveny povétrnostnim vliviim,
které plsobi na objekt A1 erozné. N&s A1
Sealer PLUS mé proti témto vliviim
ochranny ucinek.

Na vybér je A1 Sealer PLUS Matt,
Satin a Gloss. Pro co nejmatné;si
vysledek doporucujeme nejprve
nanést vrstvu s A1 Sealer PLUS Satin
a poté vrstvu s A1 Sealer PLUS Matt.

Vyhody jsou:1slozkovy, bez
rozpoustédel, na vodni bazi,
rychleschnouci, snadno se nanasi,
dobra UV odolnost, vyborna prilnavost,
ochrana proti absorpci necistot a
dobra ochrana proti vihkosti.

Data:
* Min. teplota zpracovani:10 °C
* Primérna spotfeba:8-10 mzna litr

58 | www.activecomposite.com

A1 Sealer PLUS Satin

* Skladovatelnost:1 rok v uzavifeném baleni
* Ulozny prostor:Skladujte v mrazu a mimo

primé slunecni zareni

Aplikace A1 Sealer PLUS

1. Povrch, ktery ma byt utésnén, musi byt zbaven
vosku, oleje, necistot nebo prachu.

2. NanasSejte Stétcem, valeckem nebo

stfikanim.

3. Pfi postfiku doporucujeme pridat
20% vody.

4. Po aplikaci by mél byt A1 Sealer
PLUS setfen suchym hadfikem,
kdy?z je jeSté vihky. Pfi nastfiku A1
Sealer PLUS neni nutné A1 Sealer
PLUS lestit.

5. Kazda vrstva ma dobu schnuti 15
az 45 minut, coz také zavisi na
teploté a vlhkosti.

6. A1 Sealer PLUS mUZe byt aplikovan v 1
aZz maximalné 3 vrstvach pro zlepSeni
ochrannych vlastnosti.

A1 Sealer PLUS je tzv

A1 Horni povrchova Gprava

A1 Sealer PLUS Lesk

prodysny povlak. Kromé pfipadné
zbytkové vlhkosti po vyrobé A1 pri
umisténi do vysoce vlhkého prostfedi v
omezené mife absorbuje vodu a tato
voda se také (mnohokrat rychleji) opét
uvolfuje v suchém prostredi. S pomoci
tohoto prody3ného (parootevieného)
A1 Sealer PLUS muze jakakoli zbyvajici
a/nebo absorbovana vihkost snadno
opustit objekt A1. Vyvarujte se proto
nanaseni pfilis silné vrstvy A1 Sealer
PLUS, protoze by mohlo dojit k
uzavreni predmétu A1.

Spotreba tmelu A1 Sealer PLUS na kg
naneseného Stétcem je 8 az 10 ma.
Spotfeba na nastfik A1 Sealer PLUS
nakgje 10 az 12 ma.

A1 Top Finish je 100% paropropustny, vysoce kvalitni vodou reditelny impregnacni
prostfedek na bazi silanu/siloxanu, pronika hluboko do povrchu a zanechava
dlouhotrvajici vodoodpudivy Gcinek. Doporucujeme pridat jednu vrstvu A1 Top Finish
na vrstvy A1 Sealer PLUS pro dosaZeni extra vodoodpudivého efektu a udrzeni vihkého

otevieného natérového systému.



Patinujte pomoci A1 Sealer PLUS

A1 Ize také patinovat pridanim pigmentu do A1 Sealer PLUS.
Nanasenim Stétcem, hadrikem nebo injekéni strikackou mizete
dosahnout rlznych efektd. Je také mozné pouzit rlizné barvy na
sebe.

Jako posledni vrstvu doporucujeme pouZzit nepigmentovanou vrstvu A1
Sealer PLUS.

Vodéodolny

Otazka:Predméty A1 lezi v travé. VSechny mély minimalné 2 vrstvy
A1 Sealer PLUS. Dnes jsem otocil dlouhy a kratky predmét. Spodni
Cast zhnédla! Diky A1 Sealer PLUS jsou vodotésné, Ze?

Odpovédét:A1 Sealer PLUS neni vodéodolny, ale prodySny. Hnéda
barva je pravdépodobné zplisobena vihkosti v plidé. Obvykle staci
dveé vrstvy A1 Sealer PLUS, ale pfi delSim zatizeni vlhkosti, coz je
tento pripad, hrozi zabarveni.

Zivotnost

Doporucujeme znovu aplikovat A1
Sealer PLUS kazdych 6 let. Dale
doporucujeme kazdorocné
kontrolovat predmét A1, zda neni
poskozen A1 Sealer PLUS, aby mohl
byt ihned opraven. Tato kontrola je
také vhodnou prileZitosti k vyciSténi
objektu A1 v pripadé potreby.
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A1 VE VENKOVNIM PROSTREDI

OHEN

A1 ma dobré az vynikajici vlastnosti poZzarni odolnosti
a lze jej pouzit pro projekty s vysokymi pozadavky na
poZarni odolnost. Testovali jsme A1 v souladu s EN
13501-1 a ASTM E84-15b.

evropska klasifikace
Klasifikace reakce na oheri podle EN 13501-1:2002. TFiosa
tkanina A1 (Acrylic One) LPO1 a A1:

B-s1,d0
Jeho chovani pfi reakci na ohen je klasifikovano :B
Klasifikace podle produkce koure je s
Klasifikace na hofici kapky / ¢astice je :do

Ll Prrformasce Fire scemurdo snd leear

attsck

Examples of prodects
lencriptios

Al o Fully At lemt Products of natursl stope, ooncrese, bricks,
confrbutions  developed  B0EWnr  ceramue, gl steel and mamy musallic produst
1o fire fe i

A o
Al - Produsts smmlar 1o those of dliss Al meladmg
sl aimcasts of orgasic congpoch,

B Very limited  Simgle 0 kW m Crypama boards with differsst (fhin) wnriace
cogmibulion  andug on o lisgied  lissngs
1 fire e i 4 ares Fiae retardamt wand prochices

TOomL

[ Lirzsted Plasnolss faamn, grpmazn boands wath defiezen
coarrbution surface Bnings (thdcker than i cluws 1)
-

n Waied praducts vath dockneis = about 1 @
CEgRI aind dawity & about 400 kg'm” (deponding on
e fire end me)

E Seull faaw  Flume L demsary fibreboard, plasac based imulation

i wrinck hexght of predhocts
20 num

F Mo Produsts pot tedted (Do requiements)
perfonuimee
TequAneTLEnT

Klasifikace reakce na oher v souladu s EN
13501-1:2007+A1:2009. Triosa tkanina A1 LP01 a A1+
pisek (25 % hmotnosti A1):

A2-s1,d0

Pozarni klasifikace USA

Hodnoceni charakteristik povrchového hofeni materialu
oznaceného jako A1 v souladu s ASTM E84-15b, standardni
zkuSebni metodou pro charakteristiky povrchového hofeni
stavebnich materiald.

Index Sifeni plamene (FSI) : 20
Index vyvoje koure (SDI) :15
Test Criteria.
Classification | Flame Spread Index | Smoke Developed Index
A 0-25 0—450
B 26-75 0—450
C 76 — 200 0-—450
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uv

UV zareni ma velky vliv na Zivotnost material(. Vice nez
20 let stary projekt A1 v Jizni Africe ukazuje, Ze (potazend)
A1 odola UV vlivu.

KdyzZ je nepotazeny predmét A1 vystaven (intenzivnimu) UV
zareni, velmi tenka horni vrstva pfedmétu A1 bude
ovlivnéna (eroze) béhem nékolika mésicu. To se projevi
predevSim zménou barvy objektu A1. Po tomto pocatecnim
obdobi bude eroze UV zafenim pokracovat, ale velmi
pomalu.

PFidani pisku k predmétu A1 (1 dil A1 Liquid, 2 dily A1
Powder a 2 dily KFemenného pisku) stale povede k pocatecni
erozi velmi tenké horni vrstvy, ale poté pfidany pisek témér
zastavi proces eroze A1l. predmét zplsobeny UV zafenim.

Pro nejlepsi ochranu doporucujeme aplikovat vrstvy A1
Sealer PLUS na objekt A1, protoZe tato vrstva bude fungovat
jako bariéra mezi UV zafenim a A1. KdyZ jste pouZili nas A1
Sealer, doporucujeme po 3 letech nanést novou vrstvu s
nasim A1 Sealer PLUS. Lze poufZit i jiné natérové systémy,
pokud jsou oteviené za vihka (KEIM Soldalan) nebo objekt
A1 muZe uvolnit svou vlhkost na zadni strané objekt A1 (u
odvétravanych obkladovych systému).

Otazka:Radi bychom A1 poufZili v aquaparku a
prvky A1 budou Casto vystaveny vodeé.

Pokud je objekt A1 konstruovan tak, aby mohla
stfikajici voda snadno odtékat a v kombinaci s
kvalitnim natérem neocekavame zadné problémy. V
mistech, kde se mlze hromadit stfikajici voda,
doporucujeme nepouZzivat Al.

Fasada Nijmegen
Fasadni panely jsou
umistény blizko
Urovné terénu. To je
mozné, protoze
panely A1 se uvolni
deStova voda ve velmi
vysoké mire. dale-
Tyto panely jsou opét
potazeny A1 Sealer
PLUS, ktery chrani
fasada A1.




VODA

Podobné jako mnoho jinych materiadld bude A1 pfitahovat
vlhkost/vodu pFi vihkosti vy3Si nez 90 %. Jak je vidét na grafu
1, bude pfi velmi vysoké vihkosti trvat nékolik tydn(, nez
dosahne maximalni Grovné absorpce vody 10 az 11 %.
Pokud k A1 pfidame pisek (1 dil A1 Liquid, 2 dily A1 Powder
a 2 dily Quartz Sand), je absorpce vody vyrazné nizsi.

Graf 1: 90% aZ 95% vlhkost pri pokojové teploté

12,00 %
10,00 %

8,00%
6,00% S e/l + Zand

4,00% Eal
2,00%

0,00 %
1 3 5 7 9 111315171921232527293133

pocet tydn0

Objekt A1 uvolni svou vodu, kdyZ se umisti do prostfedi s
nizSi vihkosti (pod 70 %) vysokou rychlosti, jak je vidét na
grafu 2. DosaZeni hladin ve vychozim bodé trva jen
nékolik dni.

Graf 2

Vysuste v mistnosti

teplota

0w /
‘L High humidity \/ High humidity

1 E 1 4 [ 7 8 ° 10 1

Weeks

% weight gain/loss

Vystaveni pfedmétu A1 velmi vysokym
teplotam je mozné s pfedmétem po dobu
nékolika mésicl. PouZiti A1 Sealer PLUS
tuto dobu prodluZuje, protoZe funguje
jako bariéra a objekt A1.

Zajicek do koupele

Tento objekt A1 s polystyrenovym
jddrem uz nékolik let plave v
rotterdamskych vodach. Vrstva A1
nanesena na polystyrenovém
jadru je v dobrém stavu s
vyjimkou vrstvy A1, ktera je zcela
ponofena pod vodou, ktera se ve
vodeé rozpustila. Vrstva A1, ktera
je primo u vodorysky, je

stale jemnad, protoZe absorbuje vodu v drsnych podminkach, ale ma
moznost tuto vodu uvolnit, kdyZ je vystavena vzduchu.

bjekty se zcela ponofi pod vodu
a vrchni vrstva pomoci Shore nd
2). Na zakladé téchto testl byl A1
ponoren pod vodu po dobu 2

vrchni vrstvy. Po této dobé se
A1 pomalu rozpusti ve vodeé.

Obrézek 1 Obrézek 2

Rovnovazny obsah vlhkosti pFi riiznych arovnich
relativni vlhkosti

20°C 20% RH 0,06 %
20°C 65% RH 0,50 %
20°C 85% RH 1,20 %
20°C 95% RH 11,00 %

Otazka:MUGzZeme pouzit A1 k vybudovani jezirka?
Nedoporucujeme pouZzivat A1, protoze A1 nemuZze stat
trvale pod vodou po dlouhou dobu, protoze A1 je
paropropustny.

Otazka:Radi bychom z A1 vyrobili drzak na mydlo. Budte
opatrni, protoZze mydlo by mohlo reagovat s A1 nebo spise
souvisla voda pod mydlem, ktera je zachycena mezi
mydlem a drzakem mydla A1, ovlivni A1.

Totemovy sloup

Tento totem umistény v
bazénu je nahore vyroben z
A1 s pénovym jadrem.

Spodni ¢ast (50 cm) je
vyrobena z polyesteru.

A1
GRP
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NATERY (PRO VENKOVNI POUZITI)

Pro venkovni pouZiti si miiZete vybrat z nékolika ndtérovych systému. NejbéZnéjsi systémy jsou: A1

Sealer PLUS, 2K PU, Keim nebo jiné venkovni barvy na stény.

A1 Sealer PLUS

A1 Sealer PLUS je nejbézné;jSi jednoslozkovy tmel pro
ochranu produktd A1 pro vné&jsi pouziti. Snadno se nanasi
v jedné nebo vice vrstvach. Cim vice A1 Sealer PLUS
nanesete, tim vice lesku se objevi (s max. 3 vrstvami).
MUZe byt také pouzit jako zakladni pryskyfice pro dekoraci
a dodani prirozeného vzhledu produktt. Vyhody tmelu:
jednoslozkovy, bez rozpoustédel, snadno se nanasi, dobra
UV odolnost, ochrana proti zachyceni necistot, rychlé
schnuti, vyborna pfilnavost a dobra ochrana proti vihkosti.

NaSi uzivatelé pouzivaji také dalSi natéry a tmely ke zlepSeni
a/nebo ochrané pozadovanych estetickych vlastnosti
(estetické a funkéni) predmétd A1, na které jsou aplikovany.
NiZe naleznete seznam nékolika natérd/tmeld, které (zda se)
dobfe funguji s A1. Informace jsou zaloZeny na projektech z
minulosti a dosazenych vysledcich po starnuti ve skfinich
Weathering/UV. V zavislosti na klimatu v rliznych ¢astech
svéta se muZe Zivotnost a doba Udrzby rdznych natérovych
systém lisit.

Barvy na venkovni stény

Barvy na venkovni stény jsou dostupné v rliznych znackach a
sloZenich, vSechny se svymi specifickymi vlastnostmi. Keim Soldalit
je viceucelova, silikatova venkovni barva na bazi sol silikdtového
pojiva (kombinace kfemicitého solu a vodniho skla) pro organické,
mineralni a smiSené podklady. KEIM Soldalit je vodoodpudivy,
vysoce propustny pro vodni pary, svétlostaly, UV stabilni, extrémné
odolny vici povétrnostnim vliviim s minimalni tendenci ke
znecisténi.

2K polyuretanové natéry

2K polyuretanové natéry jsou dostupné v rliznych znackach,
sloZenich a kvalitach. Baril 269 Poluran Clear Coat 75 je vysoce
kvalitni natér s vynikajici pfilnavosti na kompozitni produkty A1.
Tento pololeskly transparentni natér se snadno aplikuje a ma
vysokou odolnost proti otéru a chemikaliim, vysokou mechanickou
odolnost a odolnost proti nadrazu. Dobra pruznost a odolnost vici
povétrnostnim vliviim/UV vede k dlouhodobé ochrané vyrobku
vyrobenych z A1. Uvédomte si, Ze 2K natéry NEJSOU paropropustné,
coz by mohlo zpUsobit zachyceni vody, pokud je aplikace A1
uzavfena i na zadni strané a neni zcela vytvrzena.

Akrylova barva, olejova barva nebo lak

Pro vnit¥ni pouZiti,pfedmét A1 Ize dokonc¢it akrylovou
barvou, olejovou barvou nebo lakem, pokud byla predem
vyzkouSena prilnavost barvy.

Pokud zvolite takovou barvu a findIni lak (mat nebo
vysoky lesk), doporucujeme kromé testovani dodrzet
nasledujici body:

* vytvofit pfedmét uvnitf,

* pfedmét zcela vysuste a vytvrdnéte,

* natfete pfedmét (doba schnuti dle doporuceni dodavatele
barvy),

* (v pfipadé potreby) nalakujte (doba schnuti dle doporuceni
dodavatele),

* Nepouzivejte A1 Sealer PLUS.

Pro venkovni aplikace mohou takové natérové systémy
narusovat prodysnost A1, coz mlze vést k odlupovani
natéroveé vrstvy.

Fasddni panely - Doetinchem, Nizozemsko - natér Baril
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Kramer Kunstwerken - Antigraffiti natér

Kool - Ahoy Rotterdam - 2K epoxidovy néatér



A1 HORNI VRSTVA

A1 pouZivany pro vnitini aplikace ma velkou volnost, pokud jde o pouZiti vyplriovych materiald,
ndtérovych systému a tvaru. Vse venku vSak podléha povétrnostnim viivim a UV zdfenia A1
tomu také nemuZe uniknout. Mira povétrnostni a UV expozice castecné zavisi na umisténi
objektu A1, délce expozice a pFipadném extrémnim pocasi. Tento prehled obsahuje nase

> e s

nejdileZitéjsi tipy, jak udrZet vas vytvor A1 v optimalnim stavu ve venkovnim prostredi.

Laminat A1 Triaxialni skelna tkanina s dostateénym A1

Pouziti nasi triaxialni tkaniny A1 je vynikajici zpUsob, jak zpevnit A1.
Dvé nebo vice vrstev A1 Triaxialni tkaniny laminované v A1 vytvari
silné A1 objekty. Na rozdil od materiald, jako je polyester a epoxid,
A1 neabsorbuje skelnou tkaninu, ale sevre ji mezi 2 vrstvy A1. A1 v
tomto pfipadé funguje jako sendvi¢ se sendvi¢ovanou latkou. Proto
je dlleZité pouzit dostatecné mnozstvi A1 mezi rznymi vrstvami
sklen&né tkaniny. PFilis ,suchd” prace ma za nasledek méné silny
konecny vysledek a dava vétsi Sanci na delaminaci (uvolnéni
rdznych vrstev), které se chceme vyhnout. Také na UplIné prvni
vrstvé pred 1svayvrstva skelné tkaniny je nanesena (vice nez)
dostatecné mnozstvi A1 by mélo byt pouZito k vytvoreni adheze
mezi prvni vrstvou a skelnou tkaninou.

Kromé toho doporucujeme nanaset rlizné vrstvy sklenéné tkaniny
(stfidavé s vrstvami A1) pfimo po sobé. Pracujte mokry do mokra,
abyste ziskali optimalni spojeni mezi riznymi vrstvami.

A1 Vrchni vrstva A1 neni natérovy material k ochrané jinych materiald proti
A1 je znamy pro svou volnost povétrnostnim vlivim
formy a nasledné zpracovani Pravidelné se nas ptaji, zda Ize A1 pouZit k ochrané sochy ze sadry, hliny nebo
objektu vyrobeného pomoci A1 betonovych blok{ proti povétrnostnim vlivim. Bohuzel se to nedoporucuje,
Casto poskytuje velkolepé protoZe A1 absorbuje (v omezené mife) vihkost a prenese tuto vihkost do
vysledky. Nasim navrhem je materialu, ktery musi byt odolny vici povétrnostnim vlivim. Tyto materialy
tlouStka vrchni vrstvy minimalné dychtivé absorbuji tuto vihkost z A1, aniz by ji v suchych podminkach prenasely
2 mm, aby A1 méla dostatec¢nou zpét do A1, aby se odpafrila.
hmotu pro udrZeni dostatecné
prilnavosti na spodni vrstvé a Vznikaji tak mista s vysokou trvalou vihkosti, kterad oslabuje spojeni
dostatecnou pevnost, aby odolala mezi A1 a materidlem, ktery pokryva. PFi vySSich teplotach se voda
povétrnostnim vliviim, jako je UV odparuje
zareni. nebo pfi nizkych teplotach v

voda zamrza. To vytvari tak

velky tlak mezi rdznymi L

vrstvami, Ze vrstva A1 ztraci s :

vazbu s podkladovym 4=

materialem. Proto A ; ;

doporucujeme pouzivat , :, {

pouze (sklenénou tkaninou 4

vyztuzené) A1 nebo

podkladové materialy, )

které neabsorbuji vihkost. >
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KONTROLA A UDRZBA
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docela

Provedte udrzbu

PFi dlouhodobém a intenzivnim vystaveni UV zareni a
vlihkosti vyZzaduji natérové a natérové systémy pravidelnou
Udrzbu. Z nasich testl vidime, Ze (zejména na slunné strané)
Sealer PLUS také podléha erozi a v dUsledku toho se sniZuje
ochrana A1. Na naSi severni strané a dovnitf

Velky obraz panelti A1 s A1 Sealerem
po 4 letech na slunné strané.

Velikost stejného panelu A1 po
opétovném pouZiti A1 Sealer PLUS.

A1 dozna estetickych zmén

A1 je produkt na mineraini bazi a pod vlivem UV zareni a
vlhkosti zméni estetiku. Objekty A1, které nejsou
chranény a jsou umistény ve venkovnim prostredi, rychle
ztrati zZlomek své vrchni vrstvy (je to zZlomek mm) s (€asto)
vysledkem, Ze objekt bude barevné intenzivné;jsi. Také po
deSti predméty A1 absorbuji

Panel A1 primo po vyjmuti z formy. Panel A1 po 5 letech vystaveni

povétrnostnim viivim.
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vyrobeno, mdZe se stat, Ze v disledku vnéjsi
velmi dlouhé doby plsobeni vihkosti, , na
natéru nebo na vrchni vrstvé A1. Proto st
jednou rocné. Ty Ize €asto napravit

zejména na objektech A1 umisténych blizko zemé vidime nardst
usazenin Fas na testovacich panelech. Cisténi pfedmétu A1
alesponi jednou ro¢né (mékky kartac) a nanaseni nového natéru
kazdych nékolik let poskytuje extra ochranu predmétu A1 a
prodluZuje tak jeho Zivotnost.

Stejny predmét po vycisténi a naneseni
vrstev A1 Sealer PLUS.

Objekt A1 umistény na zemi bez
Jakékoliv udrZby.

vlhkost, a proto ztmavnou, aby se béhem suchého obdobi
staly svétlejSimi. Accept A1 je pfirodni material a Ze tyto
estetické zmény jsou jeho soucasti. Pokud musi pfedmét A1
zUstat stalobarevny, reSenim muzZze byt natér nebo natérovy
systém.

Panel A1 s piskem po 5 letech vystaveni

Panel A1 s piskem primo po
vyjmuti z formy.

povétrnostnim viivim.



TRAINING

Trénujte a vedte své lidi
S A1 je velmi pfijemné pracovat
a snadno zpracovatelny. To miZe vytvorit
dojem, Ze kazdy mUze laminovat panel/predmét A1 bez
pfipravy nebo zkuSenosti. Ackoli laminovani neni obtizné,
A1 vyZaduje pozornost a presnost, pokud jde napfiklad o:

« vaZeni a spravné michani rlznych sloZek.

+ kratka doba mezi aplikaci rliznych vrstev (vyztuzena
sklenénou tkaninou) A1.

+ zvlastni pozornost pfi nanaseni vrchni vrstvy a spojovani 2nd
vrstva vyztuzena sklenénymi vidkny, aby se zabranilo
zachyceni vzduchu.

* opatrnost pfi vyjimani vyrobku z formy.

* Spravné ulozeni z panelu/pfedmétu A1 po vyrobé

Proto vam doporucujeme poskytnout vam a vasim lidem
naskok pfi procvi¢ovani prace s A1. NeZ zacnou pracovat na
vyrobé, nechte je vyrobit Fadu testovacich objekt( A1. Toto
Skoleni doporucujeme zejména lidem, ktefi jsou zvykli
pracovat s polyesterem a epoxidem, protoze A1 vyzaduje
(trochu) jiné pracovni metody.
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KONTROLA VLHKOSTI

A1 chce dychat

A1 pritahuje vlhkost a také ji uvolfiuje béhem suchych obdobi. Proto naléhava rada nenaruSovat tento proces pouzitim
nevlihké oteviené uzaviraci barvy nebo natéru. Vihkost stale pfitomna v A1 se béhem teplych obdobi pfeménuje na vodni
paru a to mlze poskodit natérovy systém nebo vrchni vrstvu A1. Mimoradné zranitelné jsou objekty A1, které také

nemohou zevnitr vétrat z ddvodu pouziti napr. EPS.

Ujistéte se, Ze zbytkova vlhkost zmizela

B&hem vyrobniho procesu vihkost v kapaliné A1 reaguje
s praskem A1. Cast vihkosti z{istava pozadu (zbytkova
vlhkost). Pfed umisténim predmétu ven je proto dualezité
se ujistit, Ze z vyrobku zmizela zbytkova vihkost. Doba
trvani zavisi mimo jiné na konstrukci objektu A1, tloustce
laminatu, pfitomné vihkosti a teploté mista uloZeni. NaSe
rada je dat objektu A1 mozZnost odpafit zbytkovou
vlhkost v krytém prostoru s pokojovou teplotou po dobu
alespon 7 dn. V té dobé Ize aplikovat i natér.

Vyvarujte se vodorovnych casti

A1 odola deStovym prehafikam nebo prostredi s vySSim
vlhkostnim zatizenim. V situaci, kdy je objekt A1 (velmi)
dlouho vystaven vihkosti, bez Sance opét pravidelné
vyschnout, miZe vrchni vrstva zmék¢it a v extrémnich
pripadech i uvolnit od podkladovych vrstev. Proto je nasi
radou zajistit, aby (deStova) voda mohla z objektu A1 vidy
snadno odtékat. Zajistéte dostatecny sklon a vyhnéte se

vodorovnym nebo silné naklonénym ¢astem v objektu A1.

Vyhnéte se hromadéni vihkosti

Velmi obcas narazime na projekty A1, kde se voda mUze
shromaZzdovat. Pokud bude toto misto dostatecné
chranéno, nebude to pro A1 na par dni problém. Na delSi
dobu je to véc, kterou opravdu nedoporucujeme.
Podobné tomu, co nékdy najdeme na stavbach, kde jsou
panely A1 skladovany pfed montazi s panely smérujicimi
ven

ProdluZte Zivotnost vlhkym otevienym natérovym systémem
NaSe testy ukazuji, Ze objekty AT mohou byt umistény
venku po dlouhou dobu pouze s omezenou zménou
na vné&jsi strané. Pro prodlouZeni této doby o mnoho
let navic doporu€ujeme provést natér. Tento povlak
chrani objekt A1, protoze absorbuje vliv
povétrnostnich podminek. ProtoZe A1 je materidl,
ktery absorbuje a uvolfuje vihkost (prody3ny material),
je dllezité zajistit, aby natérovy systém mél zaroven
prody3ny Uc€inek. K tomu je vhodny A1 Sealer PLUS, ale
také mnoho barev na stény, jako je KEIM Soldalan.

A1 Sealer PLUS Soldalan

Spatnou stranou nahoru. To dava deStové vodé moznost
se shromazdovat, a protoZe ¢asto neni na zadni strané
nanasen zadny natér, ma voda Sanci proniknout do A1.
KonstrukEné to u A1 neni na kratkou dobu problém, ale
na pohledové strané budou mista, kam vlhkost pronikla,
brzy vidét i po zaschnuti.
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Pouzivejte vyplihové materialy, které neabsorbuji vihkost

A1 se vyborné pouziva v kombinaci s velkym mnoZzstvim
vypliiovych materialQ. Vyborné prilne napfiklad ke drevu,
textilu a kufecimu dratu. Do smési A1 je mozné pridavat
témér vSechny drobné mleté materidly a vytvaret tak
zvlastni tvary vzhledu a struktury.

4

U objektl A1, které jsou umistény venku, pfedem peclivé
zvazte, zda tato kombinace materiald funguje dobre i
zde. Napriklad vime, Ze dfevo pfitahuje vihkost pfes A1 a
mUZe se dokonce roztahovat, coz zpUsobi praskani
vrstvy A1. Kufeci drat zacne rezavét kvali vihkosti
pfitomné v A1 a to vytvari stopy rzi v A1. Setkali jsme se s
objekty A1, kde byla v A1 pfimichana hydro zrna, protoze
to davalo péknou strukturu. Nasledné tato hydro zrna
absorbovala tolik vihkosti, ze okolni A1 zméknul a vrchni
vrstva A1 s hydro zrny se nasledné oddélila od spodnich
vrstev A1 vyztuZzenych sklenénou tkaninou.

PouZivejte pouze vyplfiové materialy, které neabsorbuji
vlhkost nebo nekoroduiji pfitomnou vihkosti. Mame
dobré zkuSenosti s materialy, které neabsorbuji vihkost a
rez, jako je Zula, pisek, EPS (styropor) a hlinik.

Vyztuzné materialy a vlozky potfebné pro montaz mohou
zpUsobit problémy ve venkovnich situacich, kdy tyto
materialy absorbuji vihkost, jako je dfevo. PouZivejte radéji
hlinik, nerez, EPS nebo pfedem vyrobené vyztuzné profily Ci
zadni strany A1.

www.activecomposite.com
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POZNAMKY

Informace v této uZivatelské prirucce jsou povazovany
za presné. Z informaci vSak nelze vyvozovat Zadna
prava s ohledem na jejich presnost, dosazené vysledky
pouzivanim produktu ani na to, Ze by pouzivanim
produktu doSlo k poruseni patentu.

UZivatel se musi ujistit o vhodnosti produktu pro
aplikaci, kterou si uZivatel preje aplikovat. V
pripadé pochybnosti musi uZivatel provést testy,
aby se ujistil o vhodnosti produktu.

Technicky list jakéhokoli produktu A1 (Acrylic One) je k
dispozici na vyZadani a pred pouZitim si jej musite
precist a porozumét mu.
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POZNAMKY
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ZACIT

A1 Start Kit RozSifeny

je zpUsob, jak se seznamit s A1. Tato sada se sklada z
vybéru nejoblibenéjSich pfisad a vyplfiovych
materiall, se kterymi je mozné sami rozsahle
prozkoumat moZznosti A1.

Obsah:

*+ 2,5 kg A1 Tekutina

* 5 kg A1 prasek

* 3 m2A1 Triaxialni vidkno

* 1 m? C-zavoj

0,25 kg A1 retardér

+ 0,25 kg A1 Thixtrope A
* 0,25 kg A1 Sealer PLUS
+ 0,25 kg Zelezny prasek

+ 0,25 kg Cerny pigment
1 kg prasku A1 ATP

* 35 mm High Shear Mixer
+ 1 kg plniciho pisku

Workshopy

B&hem workshopu ,Uvod do A1 budete sezndmeni s Pfedméty:

moznostmi tohoto specialniho produktu. BEhem tohoto « michani A1
3hodinového workshopu si sami udélate laminovani a * rlizné prisady A1
odlévanis A1. * Vyztuzné materialy A1

* pouziti vyplfiového materialu
* A1 na EPS (polystyren)
* prace se silikonovymi formami

Je zde také dostatek prostoru pro kladeni otazek a
budete mit prileZitost zacit s A1 pracovat sami. Poté
dostanou vSichni Uc¢astnici zakladni nebo rozsifenou
startovaci sadu (upfesni se pfi objednavce), aby mohli
dale samostatné cvicit.

-.-"‘ _'. r::f.
o j

Internetovg obchod Facebook a Instagram

Kompletni sortiment produktd A1 naleznete v naem mezinarodnim pro prehled nejnovéjsich projektd A1:

internetovém obchodé:shop.acrylicon.nl
Facebook Acrylic One:www.facebook.com/AcrylicOne

webova stranka Skupina Facebook A1Creatives:A1 Kreativy Instagram:@

www.activecomposite.comse spoustou nahledu a akryl_jeden Instagram:@a1.kreativy

informaci o praci s A1. Zde také naleznete nase

distributory.
Otazky
Nas tym specialistl A1 je vdm k dispozici, pokud byste méli néjaké
dalSi dotazy. Své dotazy zasilejte na info@acrylicone.com. Chcete
nas kontaktovat osobné? Zavolejte ndm na+31 187 663006V
nizozemskych Grednich hodinach.
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VSEOBECNE KOMBINOVANE PRODEJNI A DODACI PODMINKY NS BV

(MODIFIKOVANY CERVENEC 2012 - ULOZENO U KAMER VAN KOOPHANDEL (OBCHODNI KOMORA) V ROTTERDAMU, S CISLEM: 17232961)

1. Rody

1.1V téchto Vieobecnych obchodnich podminkéch jsou témito podminkami oznaceny
nésledujici strany:

A. CV: Composite Visions BV znamé také pod znackou Acrylic One;

b. VSeobecné obchodni podminky: souc¢asné prodejni a dodaci
podminky Zivotopisu;

C. Klient: fyzickd nebo pravnicka osoba, které zadé objednavku Zivotopisu na dodévku
nebo vyrobu produktd;

d. Dohoda: dohoda, ktera byla vytvofena mezi stranami
nabidkou a pfijetim;

E. Produkt(y): produkty, které jsou vyrobeny a/nebo dodané prostrednictvim
Zivotopisu a/nebo osobniho majetku dodaného Klientovi.

1.2 Tyto V3eobecné obchodni podminky se vztahuji na nabidky,
dosazeni a pInéni vech dohod, které jsou uzavieny mezi CV a
Klientem, jakoZ i v3ech dohod a/nebo projektd z nich odvozenych. 1.3
Platnost VSeobecnych (prodejnich) podminek Objednatele je vyslovné
vyloucena, pokud nebyly uzavieny jiné (pisemné) dohody.

1.4V pfipadg, Ze se jedna nebo vice podminek Smlouvy nebo téchto
V3eobecnych podminek ukazi jako neplatné, ostatni podminky Smlouvy
a/nebo Vieobecnych podminek ziistanou v platnosti. Smluvni strany
projednaji podminku, kterd je neplatnd, za Gcelem jejiho nahrazeni
dohodou, které je platnd a je podobna smyslu a tcelu nahrazované
podminky.

1.5V pfipadé rozporu mezi kteroukoli z podminek téchto Vseobecnych
obchodnich podminek a konkrétnimi podminkami nabidky a/nebo Smlouvy
maji pfednost podminky takové nabidky a/nebo Smlouvy, aniz by se zménila
pouZzitelnost dal3ich podminek téchto V3eobecnych obchodnich podminek.

2. Nabidky, nabidky a ceny

2.1 Veskeré nabidky a nabidky prostfednictvim Zivotopisu jsou nezavazné,
pokud neni ve smlouvé uvedeno jinak. Neni-li pro nabidku Zivotopisem
stanovena Ihta pro pfijeti, je povaZzovana za odmitnutou, neni-li pfijata do
sedmi dnd.

2.2 Ceny, které jsou uvedeny v nabidce, jsou vZdy bez slev,
DPH a dal3ich dani/poplatkd Gradi a poplatkd za dorugeni.

2.3 CV nemuize byt vézéno na nabidku, pokud obsahuje zjevnou administrativni chybu
nebo omyl.

2.4 CV ma pravo upravit kotacni ceny v pfipadé podminek, které
zvysi cenu po datu kotace. Pokud je navy3eni ceny vy33i nez 10 %,
ma Klient pravo Smlouvu vypovédét.

2.5 CV m4 préavo odmitnout objednavku Klienta do péti pracovnich dnli od
obdrZeni, pfecteni a odmitnuti objednavky, na¢eZ CV bude Klienta informovat.

2.6 Pokud byla zadana objednévka bez konkrétné stanovené dohody o cené, bude
objednavka realizovéana za platnou stanovenou cenu v dobé prvniho zadani
objednavky.

2.7 CV si vyhrazuje pravo kdykoli upravit produkty, obaly a informace za
Ggelem spInéni zakonnych pozadavk( nebo zlep3eni produktd.

3. PInéni dohod t

3.1 Smlouva mezi CV a Klientem bude uzavfena az po pisemném
potvrzeni nabidky vytvofené CV klientem. Nabidku vytvoFenou
klientem je mozné potvrdit i pisemné Zivotopisem.

3.2 U praci, které vzhledem k povaze a rozsahu svého rozsahu
nevyZaduji potvrzeni o nabidce a/nebo dohodé, je pak faktura
povazovana za primérni dohodu mezi obéma stranami, a proto se
ocekava, Ze bude Smlouvu dostatecné pfesné a spravné zobrazovat a
v celém rozsahu.

4. Obsah a zmény dohod t
4.1 Klient nese riziko nedorozuméni ohledné obsahu a realizace

Smlouvy, pokud k tomu shleda pficinu ve specifikacich a/nebo
jinych poznadmkach, které Klient nebo treti osoba jménem
takového klienta zaslali, do CV, ale nebyl pfijat spravné, véas
nebo Uplné. 4.2 (Docasnd) zména Smlouvy na zadost Klienta je
mozna pouze v pfipadé, Ze byla predem pisemné schvélena
Zivotopisem. V pfipadé zmény nebo Upravy Smlouvy se timto CV
nezavazuije fidit se pvodnimi dodacimi podminkami.

5. Dodéni a dokonceni

5.1 Sjednana dodaci Ihdta uvedena v CV je pouze orientaéni, pokud neni
vyslovné dohodnuto jinak. Zivotopis je v pfipadé dohodnutého terminu
povaZovan za prosly aZ po obdrzeni pisemného vyjadreni klienta.

5.2 Dodavka se povaZzuje za G&innou okamzikem, kdy Zakaznik obdrzi
produkty. Od tohoto okamziku veskeré takové produkty ponesou naklady a
riziko Klienta, a to i v pfipadé, Ze vlastnictvi je3té nebylo prevedeno.

5.3 CV je opravnéno dodat produkty a/nebo objednavku po ¢astech v

souladu s dohodnutym terminem dodani.

5.4 Pokud Zakaznik neposkytne potiebné informace nebo pokyny k dodanti,
jsou produkty uskladnény na naklady a riziko Zakaznika. V tomto pfipadé
budou tyto dodate¢né naklady, véetné a pfinejmen3im nakladd na skladovani,
poneseny Zakaznikovi.

5.5 V pfipadé dohody o pfepravé produktd bude tato provedena
na naklady a riziko objednatele, neni-li stanoveno jinak.

5.6 Zpozdéni dodavky, pokud je zpozdéni v mezich toho, co je
prijatelné, nikdy nevede k pravu ukon&it smlouvu, pokud nenf
uvedeno, Ze dodavka probéhne v urcitém casovém obdobi a
Klient ma pisemné do CV vyjadfil, Ze tuto Ihitu nelze prekrocit, v
takovém pripadé ma klient pravo po uplynuti Ihity ukon¢it
smlouvu bez soudniho zésahu. V pfipadé vyse uvedeného
ukonéeni bude CV povinno vratit klientovi kupni cenu. Zivotopis
vsak nebude povinen ani povinen platit dalSi kompenzace.

5.7 CV si vyhrazuje pravo poZadovat zalohu nebo doklad o finan¢nim
zévazku, pokud podle jejich rozumného nazoru finanéni stav Klienta
ukazuje opravnény divod, a na toto ekani zcela nebo Easteiné odlozit
pInéni Smiouvy.

6. Navraty

6.1 Vraceni je mozné pouze po obdrZeni pisemného souhlasu CV

6.2 Veskeré vraceni do CV probiha na naklady a riziko Klienta.

7. Zkoumani, reklamace a stiZnosti

7.1 Klient je odpovédny za to, Ze si produkty ihned po dodani
prohlédne, zda CV provedI vie v souladu se Smlouvou, a zejména také,
zda dodané produkty nevykazuji néjaké vady nebo nedostatky. Klient si
jiz nezachovava pravo na odvolani proti nepInéni, pokud nezaznamenal
pisemnou stiZznost s Zivotopisem do deseti dnti od okamZiku zjisténi
nedostatku nebo jej mél divodné zjistit. Zakaznik se také nem(ze
odvolat na neplnéni, pokud pfistoupil ke zpracovani nebo k dodani
produkt.

7.2 Klient je povinen spolupracovat pfi Setfeni Udajného
nedostatku tykajiciho se jeho platnosti.

7.3 Produkty jsou prodavany a dodavany s ohledem na obecné
tolerance méreni, mnoZzstvi a hmotnosti, pokud neni vyslovné
dohodnuto jinak.

7.4 Pozadavky na kvalitu nebo standardy kvality produktd, které CV dodéava a/
nebo dodava, musi byt vyslovné dohodnuty. Omezené, nevyhnutelné odchylky
nebo rozdily v kvalité, barvé, velikosti nebo povrchové tpravé nejsou divodem
k reklamaci. Zarugni zavazky CV nepFesahuji vyslovné uvedend ustanoveni o
kvalité nebo vyslovné dohodnuté normy kvality. 7.5 Pokud CV souhlasi s tim, Ze
existuje vada nebo nedostatek, pak CV je podle svého vybéru odpovédné pouze
za opravu nebo vyménu vadnych nebo chybgjicich produktd, s védomim, Ze
klient bude muset vratit vadny produkt, kdyZ se CV rozhodne vratit penize. (¢ast)
kupni ceny vy3e uvedeného produktu. Kromé vy3e uvedené povinnosti nema CV
povinnost nahradit jakoukoli 3kodu nebo naklady z divodu neplinéni.

7.6 Pripadna zaruka, kterou CV odsoubhlasil, je neplatnd, pokud:

A. klient je v prodleni's CV;

b. produkty byly vystaveny neobvyklym okolnostem nebo byly nespravné &i
nespravné zpracovany nebo zpracovany;

C. produkty byly skladovany déle, neZ je obvyklé, nebo byly
skladovany nespravné;

d. klient ignoroval zpracovani, pouZziti, instalaci, drzbu a/nebo
jiné pozadavky a/nebo fadné nedodrzel jiné predpisy; E. pokud
je aktudlni datum po datu expirace na obalu.

7.7 Pokud CV zamitne odvolani ohledné& technické/kvality dodanych Produkt,
muze Zakaznik prokazat nedostatky dodanych produktd pouze podanim
zprévy TNO institutu, nejvice chybuje pFedevsim strana, ktera se dopustila
nejvétsiho pochybeni. (nejvice) a ponese odpovédnost za néklady na tuto
zpravu.

7.8 Klienti ztraceji veskera prava a opravnéni jim pomoci, pokud
neuplatni reklamaci ve sjednané |hité& a pokud CV nebyla dana
moznost zavadu opravit.

8. Platba

8.1 Zaplatte do tficeti dnl od data na faktufe na jeden z bankovnich
uctl uvedenych v CV. Za den platby bude povazovan den valuty na
bankovnich vypisech.

8.2 Pokud je platba provedena k datu, které je po datu faktury, nebo
neni zcela uhrazena, je Klient ze zakona v prodleni, dal3i upozornéni na
prodleni neni nutné. V piipadé prodleni se cela ¢astka, vcetné
nepromicené ¢asti, stane splatnou okamzité.

8.3 Klient se nemuze odvolat proti jakékoli slevé, srazce nebo
pozastaveni.

8.4 Veskeré (mimo soudni) néklady vynaloZené na ziskani platby hradi
Klient. Nahrada za mimosoudni naklady ¢ini 15 % z fakturované &astky,
minimalni astka je 500,00 EUR. Zivotopis nemusi prokazovat, Ze jim
skute¢né vznikly mimosoudni néklady.

8.5 Ode dne vystaveni faktury je Klient povinen zaplatit

zakonny obchodni drok.

9. VysSimoc

9.1 CV nenese odpovédnost za nedostatky ve vztahu ke Smlouvé na
jejich G&et, pokud nejsou dusledkem jejich vlastniho zavinéni, ani
neodpovidaji zakonu, Smlouvé a nebyly by povazovany za jejich vinou
obecné uznavanou praxi.

9.2 Pokud je pInéni smlouvy do¢asné nemozné z divodu vy3si
moci, budou povinnosti Zivotopisu odloZeny. Je-li doba, ve
které je pInéni Smlouvy do¢asné nemozné z diivodu vy33i moci,
del3i nez dva mésice, maji obé strany pravo Smlouvu
vypovédét.

9.3 CV nikdy neruci za Skody v pripadé vy33i moci.

10.1 Bude-li Klient jakymkoliv zptisobem v prodleni s pInénim svych
zavazki ohledn& Smlouvy nebo téchto Vieobecnych obchodnich
podminek, bude mit CV prévo odloZit své zavazky ohledné& Smlouvy a/
nebo Smlouvu vypovédét - bez soudniho zésahu - ¢aste¢né nebo
Uplné.

10.2 Strany maji rovné&z pravo vypovédét Smlouvu s okamzitou Gginnosti a bez
soudniho zasahu, a to pisemné doporucenou zésilkou, pokud: a. nesplni-li
druha strana jednu nebo vice povinnosti ve vztahu ke Smlouvé nebo
V3eobecnym obchodnim podminkam a byla ji nabidnuta pfimérena Ihita, do
které by uvedena strana je3t& mohla tyto povinnosti spinit;

b. druhd strana poZadé o prohlaseni konkursu nebo je prohlasen
upadek, poZada o pozastaveni plateb nebo fizeni dluhu podle WSNP
(zédkon o osobnim bankrotu);

C. druha strana zeme, je svéfena do opatrovnictvi nebo je oddélena.

10.3 CV ma pravo povazovat jakoukoli platbu, kterou klient dluzi CV, za jiz
provedenou praci nebo za dodané produkty, za splatnou v celém rozsahu,
pokud se odvolaji na odstavec 1 nebo odstavec 2 tohoto ¢lanku, bez soudniho
fizeni. zasahu, bez ohledu na pravo CV na vraceni viech nakladd, Skod a trokd.

11.1 CV mé zakonné viastnictvi k soucasnym a budoucim dodavanym produktim, dokud nebudou
piné spinény viechny soutasné a budouci naroky viici Klientovi, at u? z jakéhokoli diivodu. Veskeré
produkty, které se nachazeji u klienta a jsou dodavany prostednictvim Zivotopisu, jsou proto
povazovény za dodané s neuhrazenymi fakturami.

11.2 Dokud nebudou dodané produkty pIné uhrazeny, CV

dorucena Klientovi a produkty, které jsou stale v drzeni Klienta,
bez soudniho zasahu.

11.3 Dokud vlastnictvi dodanych produktii nepfedlo na Objednatele,
neni Objednatel opravnén tyto produkty prodavat ani prevadét jakakoli
préva na tieti osobu. Zakaznik je vSak oprévnén s vyhradou vlastnictvi
prodavat a skute¢né dodavat dodané produkty tfetim stranam v ramci
bézného obchodniho styku.
11.4 Zakaznik je povinen peclivé uchovévat produkty, které jsou
dodévény s vyhradou vlastnictvi, a uchovévat je jako rozpoznatelny
majetek CV. Klient je déle povinen pojistit tyto vyrobky proti poskozeni
ohném, vodou a kradezi.

11.5 Pokud si tretf strany cht&ji nérokovat jakékoli prava k produktam, které jsou
dodévany s vyhradou viastnictvi, klient by mél informovat CV co nejdfive to bude rozumné
mozné. Klient bude v pfiméFenych mezich spolupracovat se véemi opatrenimi, ktera
spolegnost CV prijme k ochrané vlastnictvi spolenosti CV k dodanym produktim.

11.6 Pokud Klient nesplIni povinnosti tykajici se platby do CV, nebo
existuji vazné diivody pochybovat o tom, Ze tyto povinnosti spini, CV
ma préavo reklamovat produkty, které jsou dodavany s vyhradou
vlastnictvi.

11.7 Klient je timto povinen spolupracovat, kdyZ CV reklamuje
produkty pod sankci pokuty ve vy3i 10 % z ¢astky, kterou dluzi CV za
den, minimalné v3ak € 500,00.

12. Nafizeni vlady

12.1 S vyjimkou Nizozemi je CV odpovédné pouze za shodu
produktd s technickymi pozadavky a/nebo normami stanovenymi
zakony nebo predpisy zemé, kde jsou zakoupené produkty
pouzivany, pokud to bylo vyslovné dohodnuto mezi strany. V
pfipadé, Ze k takové dohodé nedoslo, je Klient odpovédny za to, Ze
produkty spliiuji poZadavky viech dalsich moZnych pfedpisti a
zakond, které jsou platné v zemi, kde jsou produkty zakoupeny a/
nebo budou pouzivany.

12.2 Na produkty doddvané prostrednictvim CV se budou vztahovat
platné zakony a predpisy, jak je uvedeno vy3e, v souladu se sou¢asnym
stavem technologie.

13.1 CV mé pravo opatfit zboZi vlastnim jménem a tovarni
znackou.

13.2 Narok na néhradu vypoctené hodnoty maji pouze balicky, které byly
vraceny predplacenym doruéenim do $esti mésict od data vystaveni
faktury, které podle CV zlistanou nepo3kozené a které byly klientovi
uctovany. Klient bude pisemné informovan do tficeti dnd po obdrzeni
embalaZe, pokud bude odmitnuta, poté bude bali¢ek k dispozici Klientovi
po dobu jednoho tydne. Po vySe uvedeném terminu CV zlikviduje balik a
nema povinnost platit klientovi ndhradu. Likvidace prob&hne na naklady
Klienta.

13.3 Baliky, které nejsou samostatné Gctovany na fakture, nebudou CV

prevzaty zpét.

14.1 CV odpovida pouze za 3kodu, kterou utrpi Klient a ktera je pfimym
disledkem, a pouze za nasledek imysIné nebo hrubé nedbalosti CV, za
podminky, Ze pouze $koda, na kterou je CV pojisténa, nebo na kterou by mél
primé&rené byly pojistény, mohou byt kompenzovany. V kazdém pfipadé CV
vylu€uje veskerou odpovédnost, pokud neni uvedeno v zakonech a predpisech.
Odpovédnost bude vzdy omezena na hodnotu smlouvy projektu, kterého se
tyka. Klient nemuZze pozadovat Zadnou nahradu za pfimé a nepfimé nasledné
Skody. CV odpovida rovnéz za to, co je uvedeno v ¢l. 7.6 V3eobecnych
obchodnich podminek.

14.2 Veskeré (technické) rady a o3etFeni a mozné aplikace tykajici se produktdl
jsou poskytovany nezavazné a podle nejlepsiho védomi a Usili, stejné jako podle
aktuéiniho stavu technologie, bez zavazku vytvéret vysledky a bez jakékoli
odpovédnosti. Klient nema narok na zadna prava tykajici se nabizenych vzorkd,
zku3ebniho materialu nebo vysledkd zkou3ek. Klient sam provede nezbytné
testy, aby zjistil, zda je produkt vhodny pro zamyslené pouZiti a Gcel, v
souvislosti s nimiZ Klient ztrati veSkera prava s ohledem na odpovédnost a/nebo
zaruku, pokud tak neudini.

14.3 Pokud CV vyufZije Klientovy dodané/nabizené produkty/materialy a/nebo
dokumenty, pokyny nebo névrhy pro provadéni své préce, bude i tak vylou¢ena
odpovédnost, pokud je 3koda (Easte¢né) disledkem jejich pouziti. 14.4 Bez
ohledu na zakonné promi&eci Ihity je promliZeci Ihita pro viechny naroky a
obranu proti CV a tfetim stranam, které jsou CV vyzvany, aby se podilely na
pInéni Smlouvy, s ohledem na z(castnéné strany za G¢elem plnéni Smlouvy
jedna. rok.

15. Platné zakony a spory

15.1 Pro v3echny pravni vztahy mezi CV a Klientem bude platit pouze
nizozemské pravo.

15.2 V pfipadé riiznych jazykovych verzi téchto V3eobecnych
obchodnich podminek je vzdy rozhoduijici vyklad nizozemského.

15.3 VeSkeré spory tykajici se Smlouvy nebo téchto V3eobecnych obchodnich
podminek, které mohou vzniknout mezi CV a Klientem, budou FeSeny
pFislusnym soudem Dordrecht.
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Informace v této uZivatelské prirucce jsou brany v vahu
presny. UZivatel se musi ujistit o vhodnosti
produkt pro aplikaci, kterou si uzivatel preje pouzit.
V pfipadé pochybnosti musi uZivatel provést testy

oVérit vhodnost produktu.
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