TECHNICKY LIST

OOMOO

kondenzacni lici silikon

A. Popis produktu

OOMOO je lici kondenzacéni silikon pro zacatecniky u kterého neni zapotfebi vaha
ani vyvéva. Silikon se zpracovava velmi jednoduse 1:1 objemové. Diky nizké
viskozité neni nutné smés vakuovat, formy jsou bez bublinek. Silikon ma stfedni
pevnost v trhu, proto se pouziva na jednodussi tvary s malymi zapornymi uhly.
OOMOO 30 ma dobu zpracovani 30 min. a odformovani 6 hod., OOMOO 25

je rychlejSi verze s dobou zpracovani 15 min. a odformovanim ca. 75 min.
OOMOO ma pomérné velkou zivotnost a pouziva se pro vyrobu forem na svicky,
k odlévani sadry, vosku a pryskyfic.

B. Technicka data

OOMOO 25 30
Michani objemové 1A: 1B 1A: 1B
Viskozita smési ( mPas) 4250 4250
Spec. hmotn. ( g/cm3) 1,34 1,34
Barva svétle modra fialova
Doba zpracovani ( min. ) 15 30
Odformovani ( hod. ) 1,25 6
Tvrdost ( Shore A) 25 30
Pevnost v tahu ( N/mm2 ) 1,7 1,7
Protazeni ( % ) 250 250
Pevnost v trhu ( N/mm ) 7,13 7,13
Smrsténi ( % ) 0,25 0,25
Pouziti pfi teplotach ( °C) -53 az +205 -53 az +205

Hodnoty jsou méfené pfi teploté 23°C a po 7 dnech od vyroby ( max. fyzikalni vlastnosti ).

C. Skladovani, trvanlivost

Skladujte a pouzivejte pfi teploté ca. 23°C. Po otevieni nadob se zkracuje doba
trvanlivosti. Zbytek materialu zpracujte co nejrychleji. Po otevieni ihned opét zavrete.
VysSi teploty zkracuiji trvanlivost, ale i dobu zpracovani a tuhnuti. Trvanlivost materialu
prodlouzi pripravek XTEND-iT.

D. Priprava, plnéni pért, separace

Pracujte jen v dobfe vétrané mistnosti. Pouzivejte ochranu zraku, gumové rukavice

a ochranny odév s dlouhymi rukavy. NepouZivejte latexové rukavice ( porucha sitovani ).
Poruchu sitovani mize zpusobit i sirnatd modelovaci hmota ( nevytvrdne v kontaktu

s modelem ). Je nutné nanést ochrannou vrstvu ( akrylovy lak nebo pfipravek Inhibit X),
pfip. vice vrstev a nechat dostate¢né zaschnout. Kazdopadné doporucujeme provést
maly test. | kdyZ to neni nezbytné nutné, separator usnadni sejmuti silikonu, u liti silikonu
do silikonové formy je nezbytné pouziti separatoru Ease Release 200 nebo 205.

E. Michani, liti, tvrdnuti

Slozku A a B pred odebranim dukladné promichejte. Slozky pak intenzivné ca. 3 minuty
michejte ( stirejte pfi tom dukladné ze stran i dna nadobky ). Smés musi mit jednotnou
stoupat kolem modelu. Nalijte min. 13 mm nad nejvysSi misto modelu.

Nenechavejte vytvrdnout v teploté pod 18°C. Dotemperovani 4-5 hod. pfi ca. 50°C zlepSi
fyzikalni vlastnosti silikonu. Pfed pouZzitim nechte formu vychladnout.

F. Pouziti formy a jeji skladovani

Pri prvnich odlitcich vykazuje silikon vlastni schopnosti separace, potom muze ( v zavislosti
na licim materialu ) silikon zacit lepit. Pfi liti sadry nebo vosku neni separator nutny.

U pryskyfic doporuCujeme separator Ease Release 200 nebo 205 pouzivat, zvySi se tim
trvanlivost formy. Abrazivni materialy ( napf. beton ) mohou jemné detaily dfive ponicit.
Pred uskladnénim vycistéte formu mydlovou vodou a vytfete do sucha. Vicedilné formy
sestavte dohromady a skladujte v regalech v chladném a suchém prostredi.

Neskladujte formy na sobé a nevystavuijte je UV svétlu,

|. Bezpe€nostni pokyny

Prectéte si pfed pouzitim bezpecnostni list. VSechny Smooth-On materialy

jsou pfi dodrzovani pfedepsanych bezpecénostnich pokynu bezpeéné.

Zabrante kontaktu se zrakem, silikonové polymery jsou pro oCi bezpecné, ale
podrazdéni neni vylou€ené. V pfipadé kontaktu vyplachujte 15 minut vodou a navstivte
ihned lékare. Potfisnénou pokozku omyjte mydlovou vodou.

Dulezité : VSechny uvedené Udaje jsou korektni. Vyrobce ani dodavatel neprebira
zodpovédnost za nevhodné zvoleny material €i Spatné zpracovani.

Dodavatel : SILIKONY s.r.o., Slovanska alej 16, 32600 Plzen,
tel. 602 406 435, info@silikonysro.cz, www.silikonysro.cz
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