MOLD STAR 19T a 20T
TECHNICKY LIST

Nizkoviskozni, prusvitny adi¢ni silikon

A. Popis produktu

Mold Star 19T a 20T se velmi snadno zpracovavaji. Slozky se michaji 1A : 1B objemové.

MoldStar 19T a 20T vytvofi mékkou stabilni formu.

Mold Star 19T a 20T nabizi dlouhou zivotnost a jsou vhodné pro odlévani sadry, vosku, pryskyfic, betonu
a fady dalSich materialu.

Kromé toho diky tepelné odolnosti ca. 230°C je mozné do silikonl odlévat i nizkotavitelné kovy.

Mold Star 19T a 20T Ize zahustit pomoci thixotropni pfisady Thi-Vex.

Silikony je mozné pouzit i jako finalni vyrobky a pomoci pigmentt Silc-Pig a Cast-Magic

je mozné silikony probarvit..

B. Specifikace

Pomér slozek objemové 1A : 1B

Pomér sloZzek hmotnostné 1A: 1B
Smésna viskozita (mPas) 11000
Specificka hmotnost (g/cm?®) 1,08

Barva pruasvitna

Doba zpracovani (min.) 19T - 3, 20T - 6
Doba odformovani (min.) 19T - 12, 20T - 30
Tvrdost Shore A 19 a 20

Pevnost v tahu (N/mm?) 2,89

100% modul (N/mm2) 0,32

Taznost pfi pfetrzeni (%) 470

Pevnost v roztrzeni (N/mm) 16,05
Smrsténi (%) <0,1

Provozni teplota (°C) -53 az +230

Namérené hodnoty jsou pfi teploté 23°C a po 7 dnech tvrdnuti.
Méreno podle mezinarodnich norem ASTM.

C. Skladovani * Doba pouzitelnosti

Skladujte a pouzivejte pfi pokojové teploté ca. 23°C.

Uzaviené nadoby by mély byt zpracovany do 6 mésica.

Po otevreni se doba Zivotnosti materialu zkrati. Zbyvajici mnozstvi proto zpracujte co nejrychleji.
Po otevieni material rychle odeberte a nadoby ihned zavrete.

VySSi teploty zkracuji dobu skladovani.

Také doba zpracovani a odformovani je mnohem kratsi pfi vy$Sich teplotach.

D. Priprava ¢ PInéni poru ¢ Aplikace separac¢niho prostredku

Michejte na dobfe vétraném misté.

Doporucuje se ochrana oc€i, gumové rukavice a odév s dlouhymi rukavy.

Nepouzivejte latexové rukavice, zplsobi poruchu sitovani silikonu a povrch silikonu pak lepka.

Stejny problém mohou zapficinit i nékteré cizorodé latky ( napf. nezesitovana epoxidova a polyesterova
pryskyfice, latex, kondenzacni silikon, polyuretanova pryz ad.).

Aby se tomu zabranilo je nutna ochranna vrstva napf. akrylové barvy, pfipadné vice vrstev - nechte dobfe
zaschnout.

Dulezité: Tyto silikony ale i pfes ochranné vrstvy netvrdnou u sirnatych hmot a nékterych druhd plasteliny.
Obecné plati, Zze pokud si nejste jisti kompatibilitou mezi silikonem a povrchem modelu, rozhodné doporucujeme
udélat maly test na nekritickém misté.

Ackoli to neni nezbytné nutné, separator napf. Ease Release 205 nebo 200 usnadriuje odformovani.

Aby bylo zajisténo rovhomeérné pokryti, separacni prostfedek by se mél nanaset mékkym Stétcem.

Poté doporucujeme nastfikat jesté jednu tenkou vrstvu a nechat ji ca. 30 minut zaschnout.

E. Michani ¢ Liti « Vytvrzovani ¢ Aditiva

Zamichejte dikladné ode dna samostatné slozky A a B.

Po odebrani pfislusného mnozZstvi slozek A a B do michaci nadoby nadobky ihned uzavrete.
Intenzivné michejte po dobu 2 minut a pfitom stirejte material z bo¢nich stén a dna michaci nadoby.
Ackoli to u Mold Star 19T a 20T neni nezbytné nutné, muzete smés odvakuovat.

Ve vakuové nadobé nechte dostatek mista protoze material mize zvétsit objem az trojnasobné.

Plynuly tok silikonu pomaha vyhnout se vzduchovym bublinam.

Hladina silikonu by méla byt asi 1,5 cm nad nejvy8Sim bodem modelu.

Nechte vytvrdnout pfi teploté ca. 23°C. Vyhnéte se teplotam niz§im nez 18°C.

Po vytvrzeni pfi pokojové teploté muze k dalSimu zlep$eni fyzikalnich vlastnosti pomoci nasledné vytvrzeni
pfi cca 80°C / 2 hodiny. Pfed pouZitim nechte formu vychladnout na pokojovou teplotu.
Urychlovag¢ : Plat-Cat zkrati dobu zpracovani a tvrdnuti.

Dobu vytvrzovani mizete zkratit také teplem ( ca.60°C po dobu ca. 1 hodiny ).

Zpomalovac : Pouzitim Slo-Jo dobu zpracovani a odformovani prodlouZzite.

Redidlo : Silikonovym fedidlem Silicone Thinner nebo Novocs muzete snizit viskozitu silikonu.
Muze se tim ale snizit zejména pevnost v trhu. Max. mnozstvi Fedidla je ca.10%.

Zahust'ovadlo : Mold Star 19T a 20T je na rozdil od jinych silikon fady Mold Star mozné zahustit
thixotropni pfisadou Thi-Vex.

F. Pouziti formy * Tvarové chovani a skladovani

Silikon ma své vlastni separacni vlastnosti. V zavislosti na odlévacim materialu a poc¢tu odliti se separacni
vlastnosti zhorsuji a odlitky se zacinaji lepit. P¥i liti vosku nebo sadry neni separacni prostfedek nutny.
Doporucujeme separacni prostfedek obsahuijici silikon ( napf. Universal nebo EaseRelease 200 ).

Pro liti polyuretanu, polyester(i nebo epoxidové pryskyfice se doporuéuje pro zvyseni zivotnosti formy.
Zivotnost formy zavisi pfedev§im na druhu a frekvenci pouzivani odlévacich materialt.

Pred uskladnénim by méla byt forma vyc¢isténa mydlovym roztokem a vysuSena.

Dvoudilné nebo vicedilné formy by mély byt slozeny a uchovany v suchém prostredi.

Pokud mozno formy neskladejte na sebe a nevystavujte vysoké vlhkosti nebo UV zafeni.

G. Bezpecénostni pokyny

Pred pouzitim si pfectéte bezpec€nostni listy.

VSechny Smooth-On produkty jsou zdravotné nezavadné, pokud jsou dodrzovany bezpecnostni pokyny.
Doporucujeme pouzivat ochranu zraku. Silikony jsou obvykle neSkodné pro oci, ale miize dochazet

k doCasnému podrazdéni o€i. V pripadé kontaktu vyplachujte oci vodou po dobu 15 minut a okamzité
vyhledejte Iékafskou pomoc. Z kiZze odstranite silikon mydlem a vodou.

Dulezité: Informace obsazené v tomto informacénim listu jsou povazovany za spravné.

Neni vSak poskytovana zadna zaruka pokud jde o data a vysledky, které z nich vyplyvaji.

Uzivatel musi posoudit vhodnost produktu pro zamyslené pouziti a pfebira vSechna rizika

a povinnosti s tim souvisejici.
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