MOLD MAX 60
TECHNICKY LIST

Kondenzacni silikon, tepelné vysoce odolny

A. Popis produktu

Mold Max® 60 je kondenzacni silikon tvrdosti Shore A 60 specialné navrzeny pro aplikace, které vyzaduji vysokou
tepelnou odolnost (az 294°C).

VyznaCuje se také nizkou viskozitou a velmi nizkou hodnotou smrsténi (cca 0,15 %).

Slozka A a slozka B se misi v poméru 100A : 3B hmotnostné.

Doba zpracovani je 40 minut, doba vytvrzeni 24 hodin.

Silikon se pouziva na vyrobu slévarenskych model(, reprodukci 2D $ablon a odlévani nizkotavitelnych kov

( napft. cin, olovo, Wooduv kov ad.).

B. Specifikace

Michani podle hmotnosti 100A : 3B
Viskozita smési (mPas) 20 000
Mérna hmotnost (g/cm3) 1,45
Barva Cervena

Doba zpracovatelnosti (min) 40
Doba odformovani (h) 24

Tvrdost (Shore A) 60

Pevnost v tahu (N/mm?) 2.7

Modul pruznosti (N/mm?2) 2.3
Prodlouzeni pfi pfetrzeni (%) 132
Pevnost v roztrzeni (N/mm) 11,24
Smrsténi (%) 0,15

Provozni teplota (°C) -53 az +294
Dielektricka pevnost (V/mm) >500
Dielektrikum konstantni pfi 100 Hz 3.4
Faktor ztraty pfi 100 Hz 0,02
Objemovy odpor (Q cm) 9 x 1014
Tepelna vodivost (W/mk) 0,347

Hodnoty jsou méfeny pfi teploté 23°C a po 7 dnech tvrdnuti ( max. fyzikalni vlastnosti )
Méreno podle mezinarodnich norem ASTM.

C. Skladovani * Doba pouzitelnosti

Silikon skladujte a pouzivejte pfi pokojové teploté (cca 23°C).
Po otevieni nadob se zkracuje Zivotnost materialu.

Zbyvaijici mnozstvi proto zpracujte co nejrychleiji.

Po odliti materialu obé nadoby ihned znovu uzavrete.

VyS8Si teploty zkracuji dobu skladovani.

D. Priprava ¢ Utésnéni * Aplikace separaéniho prostredku

Pracujte v dobfe vétraném prostoru.

Doporucuje se ochrana o€i, gumové rukavice a odév s dlouhymi rukavy.

Sitovani kondenzacénich silikond maze byt naru$eno napf. sirnatou modelinou nebo latexem.

Povrch zlstava lepivy nebo dokonce cela silikonova hmota neztvrdne.

Aby se tomu zabranilo, je tfeba nanést ochrannou vrstvu ( napf. akrylovou barvou nebo nasim Inhibit X®,
pfipadné nékolik vrstev - nechte dobfe zaschnout ).

Dulezité: Obecné plati, Ze pokud si nejste jisti kompatibilitou mezi silikonem a povrchem modelu, provedte
v nekritickém misté maly test.

Ackoli to neni nezbytné nutné separator usnadruje odformovani ( Ease Release 200 ).

Aby bylo zajisténo rovnomérné pokryti, separacni prostfedek by se mél rozetfit mékkym Stétcem.

Poté nastfikejte jesté jednu vrstvu a nechte cca. 30 minut zaschnout.

E. Michani ¢ Liti « Vytvrzovani * Urychlovaé

Slozka A obsahuje plniva, ktera se Casem usazuiji.

Slozku A proto pred pouzitim nezapomerite dikladné promichat.

Slozky A a B intenzivné ca. 3 minuty michejte a sou€asné stirejte ze dna a stén michaci nadoby.

Po promichani se doporucuje ca 3 vakuovat. Pozor, material pfi vakuovani mize 2-3x zvysit svUj objem.

Rovnomérny tok silikonu snizi riziko vzduchovych bublin.

Hladina silikonu by méla byt alespori 12 mm nad nejvy$Sim bodem modelu.

Nechte formu vytvrdnout pfi pokojové teploté ( ne pod 18°C ).

Optimalnich vlastnosti dosahne silikon po ca. 48 hod.

Po temperovani formy dalSich 4-5 hod./ca. 50°C se odpafi zbytkové vihkosti a alkohol.
Pred pouzitim nechte formu vychladnout na pokojovou teplotu.

Accel-T® zkracuje dobu odformovani ( pozor: také dobu zpracovatelnosti ) Mold Max® 60.
V zavislosti na mnozstvi Accel-T® se muze Zivotnost negativni formy zkratit.

Dulezité: Accel-T® dukladné promichejte se slozkou B a potom pfimichejte slozku A.

Accel-T® Hmotnostni procento v sloZce B :

0,2% ... 20 min. / 3 hodiny
06%........... 5 min. / 2 hodiny
1,0 % cuunnn... 3 min. /1 hodina

P¥iklad michani: 10 kg slozky A : 300 g slozky B : 3 g Accel-T

F. Pouziti formy ¢ Tvarové chovani a skladovani

Silikon vykazuje své samoseparacéni vlastnosti b&hem prvnich liti. V zavislosti na druhu odlévaciho materialu
muze separacni vlastnost silikonu s poctem liti klesat. Odlitky se za¢nou na silikon lepit.

Pfi nalévani vosku, mydlové hmoty nebo sadry neni potfeba zadny separacni prostfedek.

Pro liti pryskyfic doporu€ujeme silikonovy separator Universal® nebo Ease Release® 200.

Prodlouzi se tak Zivotnost formy.

Dulezité: Adi¢ni silikony netvrdnou v negativnich formach vyrobenych z kondenzaéniho silikonu.
Pred uskladnénim je tfeba formu omyt mydlovym roztokem a vytfit do sucha.

Dvé nebo vice Casti forem by mély byt sestaveny a skladovany v chladném a suchém prostfedi.
Pokud mozZno neskladejte formy na sebe.

Nevystavujte formy vihkosti nebo UV zafeni.

G. Bezpecnostni pokyny

Pred pouzitim si pre¢téte bezpecnostni list.

VSechny Smooth On vyrobky jsou zdravotné nezavadné, pokud jsou dodrZovany bezpeénostni pokyny.
Pouzivejte ochranu zraku. Silikonové polymery jsou obvykle pro o¢i neSkodné, ale mize dochazet

k doCasnému podrazdéni. V pfipadé kontaktu vyplachujte o€i vodou po dobu 15 minut a okamzité
vyhledejte Iékafskou pomoc.

Z kUze odstrarite silikon mydlem a vodou.

Dulezité:

Informace obsazené v tomto informaénim listu jsou povazovany za spravné.
Neni vSak poskytovana zadna zaruka na vysledky.

UzZivatel musi vzit v ivahu vhodnost produktu pro zamys$lené pouZziti.



