KX FLEX 90

KX Flex™ 60 je rychle tuhnouci uretanovy odlévaci elastomer, ktery velmi rychle vytvrzuje na pruzny, vysoce
narazuvzdorny polyuretanovy kaucuk.
KX Flex™ 60 ma neutralni Sedobilou barvu a snadno se barvi pomoci barviv SO-Strong™, UVO™ nebo IGNITE™.

KX Flex™ 60 ma dobu zpracovani 2,5 minuty a dobu tuhnuti 20 minut (v zavislosti na hmotnosti). S hodnotou Shore 60A
se tato pryz pouziva pro rtizné aplikace véetné rychlé vyroby forem, rychlého kopirovani modeld, prototypovani, odolnych
miniatur, rekvizit a specialnich efektld nebo pfi vyrobé dill, které jsou odolné proti narazu.

PIné vytvrzené odlitky jsou flexibilni, houZevnaté a odolné.

TECHNICKA DATA

Michaci pomér vahové Barva Pevnost v tahu | Viskozita smési | Prodlouzeni v pretrzeni Tvrdost Spec. hmotnost Smrsténi

KX FLEX 90
100A:120B slonova kost 1,800 psi 100A: 120 B 125 % 90 Shore A 1,15 g/cm3 0,005 in./in.

Instrukce

PRIPRAVA... Materialy by mély byt skladovany a pouzivany pfi teploté ca. 23°C. Tyto produkty maji omezenou trvanlivost
a mely by byt spotfebovany co nejdfive. VSechny kapalné uretany jsou citlivé na vihkost a absorbuji atmosférickou vihkost.
Pouzivejte v prostfedi s nizkou vlhkosti (pod 50 % RH). Nadoby na michani by mély mit rovné stény a rovné dno. Michaci
ty&inky by mély byt ploché a tuhé s rovhymi hranami pro stirdni materialu ze stén a dna va$i michaci nadoby. Naradi

a nadoby na michani by mély byt Cisté a vyrobené z kovu, skla nebo plastu. Michani by mélo byt provadéno na dobfe
vétraném misté. PouZivejte ochranné bryle, dlouhé rukavy a gumové rukavice, abyste minimalizovali riziko kontaminace.
Protoze zadné dveé aplikace nejsou zcela stejné, doporucuje se mala zkusebni aplikace pro uréeni vhodnosti tohoto
materialu.

Nanaseni separacniho prostfedku — Pokud si nejste jisti kompatibilitou povrchu, méli byste provést zkuSebni odlévani na
povrchovou Upravu podobnou findlni formé& nebo modelu, aby nedoslo k poSkozeni modelu. Polyuretanové, latexové nebo
kovové formy by mély byt suché a dikladné separované. Universal™ Mold Release (k dispozici od Smooth-On) je pro
tento ucCel idealni. Na vSechny povrchy, které budou v kontaktu s pryzi, by méla byt nanesena dostate¢na vrstva
separacniho prostredku. Abyste zaijistili dikladné pokryti, jemné rozetrete separacni prostiedek mékkym stétcem po v§ech
plochach. Poté naneste lehkou mlhu a nechte separacni prostfedek zaschnout po dobu 30 minut.

MERENI A MICHANI... DULEZITE: Obé slozky A a B pfed kazdym pouzitim pfedem dikladné promicheite.

Pomér michani je 1 dil A : 1 dilu B objemové.

Davkujte pozadované mnozstvi slozky A a slozky B do michaci nadoby.

Ruéni michani - Po nadavkovani pozadovaného mnozstvi slozek A a B do michaci nadoby dikladné promichejte po dobu
alespon 60 sekund a ujistéte se, Ze jste nékolikrat setfeli material ze stén a dna michaci nadoby.

Mechanické michani - michejte pomoci turbinového mixéru po dobu 30 sekund a poté opatrné ru€nim michanim po dobu
30 sekund. Pozor - doba zpracovatelnosti materiélu je 2,5 minuty pfi 23°C.

Doba zpracovani pfi zvy8enych teplotach bude kratsi. Mezi michanim a nalévanim neotalejte.

LITi A TVRZENI...

prfedmét, nelijte smés pfimo na pfedmét. Nechte smés vystoupat.

Rovnomérné liti pomUGze minimalizovat zachyceny vzduch.

Vytvrzovani - Doba vytvrzeni maze byt jiz 20 minut. Nicméné stejné jako mnoho uretanovych plastd je KX Flex™ 60 citlivy
na hmotnost a nizkohmotnostni odlitky s tenkymi sténami mohou trvat déle nez dosahnou manipula¢ni pevnosti / Uplného
vytvrzeni. Rovnomeérné mirné teplo urychli dobu vytvrzovani.

Odlitky dosahnou kone&nych fyzikalnich vlastnosti pfi pokojové teploté za 7 dni.

Moznost dodate€ného vytvrzeni — Odlitky dosahnou ,pIného vytvrzeni® rychleji a dosahnou maximalnich fyzikalnich
vlastnosti / tepelné odolnosti, pokud je KX Flex™ 60 dodate¢né vytvrzen teplem ve vyhrazené dilenské peci. Dodate¢né
vytvrzeni se doporucuje pokud jsou odlitky tenké nebo maiji nizkou koncentraci hmoty. Odlitky by mély byt dodate¢né
vytvrzeny ve formé nebo nosné konstrukci. Nechte material pIné vytvrdnout pfi pokojové teploté a nasledné 4 hodiny

pfi 65°C. Odlitek by mél pfed manipulaci vychladnout na pokojovou teplotu.

Manipulace / Doba vyjmuti z formy - Doba vyjmuti hotového odlitku zavisi na hmotnosti a konfiguraci formy. Pfed vyjmutim
z formy se ujistéte, Zze odlitek dosahl manipulacni pevnosti. Pokud ma odlitek plochy hrbet, Ize jej vyjmout z formy a nechat
vytvrdnout mimo formu na rovném povrchu, aby se dosahlo deklarovanych vlastnosti.

Pfed uvedenim do provozu nechte material vytvrdnout 24 hodin pfi pokojové teploté.

Protoze zadné dveé aplikace nejsou zcela stejné, doporucuje se mala zkuSebni aplikace pro uréeni vhodnosti.




