ECON 80

TECHNICKY LIST
POUZE PRO KOMERCNI POUZITI

Econ™ 80 je ekonomicka uretanova pryz s tvrdosti Shore 80A vhodna pro rizné druhy vyroby forem

a prumyslové aplikace. Jedna se o levnéjsi a rychleji vytvrzujici alternativu k naSemu oblibenému
PMC™-780 . Fyzikalni vlastnosti jsou niz§i ve srovnani s PMC™-780 . Jedna se o systém bez zapachu,
ktery se vyznacCuje smésSovacim pomérem 1A:1B a nizkou viskozitou pro snadné michani

a liti. Doba zpracovani je pfi pokojové teploté pfiblizné 13 minut, doba manipulace je 6 hodin a pryz
vytvrzuje pfes noc. Econ™ 80 je prasvitny a snadno se barvi pigmenty SO-Strong™ nebo Ignite™ . Econ™
80 se pouziva k vyrobé malosériovych forem pro odlévani betonu a pryskyfic, betonovych lisovacich
podlozek, pryzovych mechanickych dild, natérovych tkanin, t&snéni pro liti na misté pro pramyslova
zafizeni.

Dulezité: Pro minimalizaci vzduchovych bublin ve vytvrzené pryzi se doporucuje vakuové odplynéni.
Vyvéva musi byt vykonna.

Dobré vétrani (velikost mistnosti) je nezbytné. Tento produkt ma omezenou trvanlivost a mél by byt
spotfebovan co nejdfive. PouZivejte ochranné bryle, dlouhé rukavy a gumové rukavice, abyste
minimalizovali riziko kontaminace.

Nékteré materialy musi byt utésnény - Aby se zabranilo pfilnuti mezi gumou a povrchem modelu, musi byt
modely vyrobené z poréznich materialt (sadrové omitky, beton, dievo, kamen atd.) pfed nanesenim
separacniho prostfedku utésnény. SuperSeal™ a One Step™ jsou rychleschnouci tmely vhodné pro
utésnéni poréznich povrchl bez naruseni detaild povrchu. Vysoce kvalitni Selak je vhodny pro utésnéni
modelovacich hlin, které obsahuiji siru nebo vihkost (na vodni bazi).

Termoplasty (napf. polystyren) musi byt také utésnény Selakem nebo PVA. Ve vSech pfipadech by mél byt
tmel ( pIni€ péra ) nanesen a pfed nanesenim separacniho prostfedku nechat zcela zaschnout.

Neporézni povrchy — Kov, sklo, tvrdé plasty, jily bez obsahu siry atd. vyZaduji pouze separacéni prostfedek.

Aplikace separacniho prostfedku — Separaéni prostfedek je nezbytny pro usnadnéni vyjmuti z formy pfi
odlévani do nebo na vétSinu povrchu. Pouzijte separacni prostfedek uréeny specialné pro vyrobu forem
Universal™ Mold Release. Na viechny povrchy, které pfijdou do styku s kauCukem, by méla byt nanesena
dostateCna vrstva separacniho prostfedku.

DULEZITE: Pro zaji$téni dukladného pokryti lehce naneste separaéni prostfedek mékkym $tétcem na
vSechny povrchy modelu. Poté naneste lehky natér sprejem nebo rozpraSovacem a nechte separacni
prostfedek 30 minut schnout.

Protoze zadné dvé aplikace nejsou zcela stejné, doporucuje se v pfipadé pochybnosti o vykonu tohoto
materialu provést malou zkuSebni aplikaci k uréeni jeho vhodnosti pro vas projekt.

MERENI A MICHANI - Tekuté uretany jsou citlivé na vihkost a absorbuji atmosférickou vihkost.
Michaci nastroje a nadoby by mély byt Cisté a vyrobené z kovu, skla nebo plastu.
Materialy by mély byt skladovany a pouzivany pfi teploté ca. 23°C.

DULEZITE: Trvanlivost produktu se po otevieni drasticky zkracuje. Okamzité uzavfeni viéek obou nadob po
davkovani produktu prodlouZzi trvanlivost nepouzitého produktu.
Sprej XTEND-IT™ vyrazné prodlouzi trvanlivost nepouzitych tekutych uretanovych produktd.

DULEZITE: Pred pouzitim slozky A a B dlikladn& promichejte. Po nadavkovani spravného mnozZstvi slozek
A a B do michaci nadoby smés dikladné michejte po dobu 2 minut pomoci michac¢ky Squirrel Mixer nebo
ekvivalentniho nastroje. Poté pouzijte rovnou michacku a michejte ru¢né, pficemz nékolikrat seSkrabnéte
stény a dno michaci nadoby.

Pouzijte ,techniku dvojitého michani a naliti“ — smés nalijte do nové, Cisté michaci nadoby. Smés
promichejte a poté znovu ruéné michejte dalsi 3 minuty, pficemz sedkrabnéte stény a dno nadoby.

Po smichani slozek A a B se doporucuje provést vakuové odplynéni, aby se odstranil veSkery vzduch
zachyceny v tekuté pryzi.Vase vakuova pumpa musi nasavat minimalné 29 palct rtutového sloupce (nebo 1
bar / 100 kPa). V nadobé nechte dostatek prostoru pro rozpinani materialu. Vakuujte material dokud
nevystoupa, nepraskne a nespadne. Po poklesu materialu vakuujte 1 minutu.

Technika tlakového liti s pouzitim tlakové komory muze poskytnout pryz zcela bez bublin.

Nechte kaucuk rozlit, aby se vyrovnala hladina. Rovnomérny tok pom(ze minimalizovat zachyceny vzduch.
Kaucuk by se mél byt alespori 1,3 cm nad nejvysSim bodem povrchu modelu.

Vytvrzovani - Pfed vyjmutim z formy nechte pryz vytvrzovat pfes noc (alespon 24 hodin) pfi pokojové
teploté ca. 23 °C. Dobu vytvrzovani Ize zkratit mirnym zahfatim nebo pfidanim urychlovace Kick-I1t™ .
Nepracujte s materialem pfi teploté nizSi nez 18°C.

Dodatecné vytvrzeni - Po vytvrzeni kau€uku pfi pokojové teploté se naslednym zahfatim na 65°C

po dobu 4 az 8 hodin zlepsi fyzikalni vlastnosti.

Pouziti formy - Pokud se forma pouziva jako material na formovani, mél by se pred kazdym odlévanim na
formu nanést separacni prostfedek. Typ pouzitého separacniho prostfedku zavisi na odlévaném materialu.
Spravny separacni prostfedek pro vosk, tekutou gumu nebo termosetové materialy ( napf. polyuretany
Smooth-On ) je separacni prostfedek vyrobeny specialné pro vyrobu forem k dostani u Vadeho distributora.
Pfed odlévanim sadrovych materiald formu vytfete houbi¢kou s mydlovym roztokem pro lepsSi roztékani
sadry a snadné uvolnéni.

Pro uvolnéni abrazivnich materiald, jako je beton, se doporu€uje separacni koncentrat Aquacon™ na vodni
bazi.

Skladovani - PIné vytvrzena pryz je pevna, odolna a pfi spravném pouzivani a skladovani bude fungovat.
Fyzicka Zivotnost pryze zavisi na tom, jak ji pouzivate.
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