ECOFLEX 00-31 Near Clear

Ecoflex™ 00-31 Near Clear™ je velmi mékky adi¢ni silikon. Je CirejSi nez ostatni silikony fady
Ecoflex.

Ecoflex™ 00-31 Near Clear™ se misi v poméru 1A:1B podle hmotnosti nebo objemu a vytvrzuje
pfi pokojové teploté se zanedbatelnym smrsténim.

Nizka viskozita zajiStuje snadné michani a odvzdusnovani.

Vytvrzeny material je bezpecny pro pokozku a certifikovan nezavislou laboratofi.

Popis
Vytvrzeny silikon je velmi mékky, pevny a elasticky. Natahne se mnohonasobné oproti pivodni
velikosti bez roztrzeni a vrati se do plivodniho tvaru bez deformace. Ecoflex™ 00-31 Near Clear™

Technicka data

Viskozita | Spec.hmot. | Zpracovani | Tvrduti| Tvrdost | Pevnostvtahu | ProdlouZeni po pretrzeni Smrstivost
Ecoflex 00-31 Near Clear | 3.000 cps 1,07 40 min. 4 hod. | 00-31 Sh. 200 psi 900 % méné nez 0,01 in.
Ecoflex 00-45 Near Clear 2.000 cps 1,06 45 min. 4 hod. | 00-45 Sh. 315 psi 980 % méné nez 0,01 in.

Instrukce

Bezpecénost — Pracujte v fadné vétraném prostoru. Pouzivejte ochranné bryle, dlouhé rukavy a
gumové rukavice, abyste minimalizovali riziko kontaminace. PouZivejte pouze vinylové rukavice.
Latexové rukavice brani vytvrzovani silikonu. Skladujte a pouZivejte material pfi pokojové teploté
ca. 23°C. Vys38i teploty vyrazné zkrati pracovni dobu a dobu vytvrzovani. Skladovani materialu
pfi vySSich teplotach také snizi pouzitelnou zivotnost nepouzitého materialu.

Tyto produkty maji omezenou trvanlivost a mély by byt spotfebovany co nejdfive.

Inhibice vytvrzovani — Adi¢né vytvrzovany silikonovy kau¢uk muize byt inhibovan uréitymi
necistotami

v nebo na vzoru ktery se ma tvarovat, coz vede k lepkavosti na povrchu nebo k uplnému nedostatku
vytvrzeni v celé formé. Inhibici mohou zpusobit latex, kondenzaéni silikon, sirné jily, nékteré drevéné
povrchy, noveé lity polyester, epoxid, cinem vytvrzovany silikonovy kau€uk nebo uretanovy kaucuk.
Pokud je kompatibilita mezi pryzi a povrchem problémem, doporucuje se provést test v malém
meéfitku. Naneste malé mnozstvi silikonu na nekritickou oblast vzoru. K inhibici doslo, pokud je pryz
po uplynuti doporucené doby vytvrzeni lepkava nebo nevytvrzena.

ProtoZze Zadné dvé aplikace nejsou zcela stejné, doporu€uje se mala testovaci aplikace pro urceni
vhodnosti silikonu pro vas projekt.

Aby se zabranilo inhibici, je obvykle uc¢inna jedna nebo vice vrstev €irého akrylového laku
naneseného na povrch modelu. Pred aplikaci silikonu nechte jakykoli tmel dikladné zaschnout.

Aplikace separac¢niho prostredku — AC to neni obvykle nutné, separacni prostfedek usnadni
vyjimani z formy. Ease Release™ 200 je osvéd&eny separacni prostifedek pfi pouziti silikonu.
Produkty Mann Ease Release™ jsou dostupné u vaseho distributora Smooth-On.

DULEZITE: Abyste zajistili dikladné pokryti plochy separatorem, jemné otfete separator mékkym
kartaCkem po v8ech plochach modelu. Poté naneste lehkou mlhu separatoru a nechte ji zaschnout
po dobu ca.30 minut.

Doporucujeme provést pro zkousku test v malém méfitku na identickém povrchu.

MERENIi A MiCHANI...

Nez zacnete, dukladné promichejte obé slozky. Po nadavkovani pozadovaného mnozstvi slozek

A a B do michaci nadoby ( 1A:1B objemové nebo hmotnostné ) diikladné michejte po dobu 3 minut
a ujistéte se, Ze jste nékolikrat setreli stény a dno michaci nadoby. Po smichani slozek A a B se
doporucuje odvakuovani po dobu 2-3 minut, aby se odstranily vzduchové bublinky.

Ujistéte se, ze je v nadobé dostatek mista pro zvétSeni objemu silikonu.

LITi A VYTVRZENI SILIKONU...

v v

nahoru pfes model. Rovnomérné liti silikonu pomuize minimalizovat zachyceny vzduch.
Silikon by se mél lit alespon 1,3 cm nad nejvy$Si bod povrchu modelu.

Vytvrzovani / Po vytvrzeni - Pfed vyjmutim z formy nechte silikon vytvrdit pfedepsanym zpusobem
pfi pokojové teploté ca.23°C. Nepracuijte pfi nizSi teploté nez 18°C. Dobu tuhnuti Ize zkratit mirnym
teplem. DULEZITE: Silikon pfi vystaveni teplu vyrazné ztmavne.

Poznamka: Pfed manipulaci nechte formu vychladnout na pokojovou teplotu.

VoliteIné: Dodatecné vytvrzeni formy pomuze rychle dosahnout maximalnich fyzikalnich vlastnosti.

Po vytvrzeni pfi pokojové teploté vystavte silikon teploté 80°C po dobu 2 hodin a 100°C po dobu jedné
hodiny. Pfed pouzitim nechte formu vychladnout na pokojovou teplotu. DULEZITE: Silikon pfi vystaveni
teplu vyrazné ztmavne. Dobu zpracovani a tuhnuti Ize zkratit také pomoci urychlovace Plat-Cat.

Pfi pouziti jako forma - Pfi prvnim odlévani vykazuji formy ze silikonové pryze pfirozené vlastnosti
uvolfiovani. V zavislosti na tom, co se odléva do formy, mize ¢asem povrch méknout a dily se za¢nou
lepit. Pfi odlévani vosku nebo sadry neni zapotfebi Zzadny separacni prostfedek. Pfed odlévanim
polyuretanovych, polyesterovych a epoxidovych pryskyfic se doporu€uje pouzit separaéni prostredek,
jako je Ease Release™ 200 (dostupny od Smooth-On), aby se zabranilo degradaci formy.

Redéni silikonu

Redéni Ecoflex™ 00-31 Near Clear™. Silikonové Fedidlo Smooth-On™ sniZi viskozitu silikon(i Ecoflex
00-31 Near Clear™ pro snadné&jSi nalévani a vakuové odplyriovani. Nevyhodou je, Zze pevnost v trhu a
tahu jsou snizeny v poméru k mnozstvi pfidaného silikonového fedidla™. NedoporuCuje se prekrocit
10 % hmotnosti obou slozek (A+B). Podrobnosti najdete v technickém listu Silicone Thinner™.

Skladovani formy — Fyzicka Zivotnost formy zavisi na tom, jak ji pouzivate (odlévané materialy,
frekvence atd.). Odlévani abrazivnich materiald jako je beton, muze rychle narusit detaily formy,
zatimco odlévani neabrazivnich materialt ( napf. vosk ) detaily formy neovlivni.

Pred uskladnénim je tfeba formu ocistit mydlovym roztokem a vytfit do sucha. Vicedilné formy je nutné
sestavit dohromady. Formy by mély byt skladovany na rovném povrchu v chladném a suchém prostfedi.




