TECHNICKY LIST

DRAGON SKIN

adicni lici silikon

A. Popis produktu

Dragon Skin jsou tekuté vysoce kvalitni silikony, které nachazi vyuZiti v oblasti
filmu, divadla a pfi vyrobé forem. Diky vynikajicim fyzikalnim vlastnostem je
vyuzivan také na protézy a epitézy.

Dragon Skin pro vyrobu forem se pouZziva ve tvrdostech 10, 20 a 30 Shore A.
Negativni formy jsou velmi elastické a vykazuji velkou pevnost v trhu. PouZivaji
se na liti sadry, vosku, pryskyfic, adi¢nich silikontu ad. materiald.

Dragon Skin jako mnohostranny material pro Special FX. Dragon Skin 10 se

na celém svété pouziva na vyrobu specialnich efektd pro film a divadla také diky
dopliikovym materialum Silc-Pig, Cast Magic, Psycho-Paint nebo Fuse FX.
Biokompatibilita : Dragon Skin byl testovan na ISO 10993-10 ( drazdéni pokozky )
a byl zafazen pro styk s kizi jako neSkodny.

B. Technicka data

Dragon Skin 10 Very Fast 10 Fast 10 Medium 10 Slow 20 30
Michani objemové 1A: 1B 1A: 1B 1A: 1B 1A: 1B 1A:1B 1A:1B
Michani vahové 1A: 1B 1A: 1B 1A: 1B 1A: 1B 1A:1B 1A:1B
Viskozita smési ( mPas) 23000 23000 23000 23000 20000 30000
Spec. hmotn. (g/cm3) 1,07 1,07 1,07 1,07 1,08 1,08
Barva vSechny druhy prisvitné jemné mlécné

Doba zpracovani (min.) 4 8 20 45 25 45
Odformovani ( hod. ) 0,5 1,25 5 7 4 16
Tvrdost ( Shore A) 10 10 10 10 20 30
Pevnost v tahu (N/mm2) 3,2 3,2 3,3 3,3 3,8 3,4
100% Modul ( N/mm2 ) 0,15 0,15 0,15 0,15 0,33 0,6
Pevnost v protazeni ( % ) 1000 1000 1000 1000 620 364
Pevnost v trhu (N/mm ) 18,2 18,2 18,2 18,2 21,4 19,3

Smrsténi (% )

vSechny druhy niz8i nez 0,1

Odolnost teplotam ( °C )

v8echny druhy -47 az +230

Dielektricka odolnost ( V/mm )

vSechny druhy niz8i nez 350

Méreno pfi teploté 23°C po 7 dnech tuhnuti ( max. fyzikalni vlastnosti ), Norma ASTM-Standard.

C. Skladovani, trvanlivost

Skladujte a pouzivejte pfi teploté ca. 23°C. Po otevieni nadob se zkracuje doba
trvanlivosti. Zbytek materialu zpracujte co nejrychleji. Po otevieni ihned opét zavrete.
VySSi teploty zkracuiji trvanlivost, ale i dobu zpracovani a tuhnuti.

D. Priprava, vyplnéni poru, separace

Pracujte v dobre vétratelné mistnosti. Doporucujeme pouzivat ochranné pomucky

a bryle. Nepouzivejte latexové rukavice, zapficifuji poruchu sitovani silikonu.
Spatné vytvzeni silikonu miZe byt zplsobeno i sirou, nevytvrzenym epoxidem

nebo polyesterem, latexem, kondenzacnim silikonem nebo polyuretanovym kauCukem.
Silikon vétSinou nevytuhne na povrchu. Zabranit tomuto problému je mozné
nékolikerym natérem napf. akrylatoveho laku ( nechat dobfe vytvrdnout ).

Dulezité : Nékteré modelovaci hmoty obsahuiji siru, nejste-li si jisti, provédte nejprve
malé testy. | kdyZ to neni nezbytné nutné, doporucujeme pouZzit separator.
Separator Ease Release 200 je nutny v pfipadé oddéleni silikonu od silikonu.

Prvni vrstvu rozetfit jemnym StéteCkem a po ca.30 min. nastfikat dalSi slaby nanos.
30 min. nechat vyschnout pred litim silikonu.

E. Michani, liti, tuhnuti, additiva

Promichejte dikladné samostatné obé slozky. Po sliti slozek dukladné 3 min,
michejte a stirejte silikon ze dna a stén nadoby. Odvakuovani ca. 2-3 min. pomuze
odstranit bublinky. Nadobu plite jen do 1/3, silikon pfi odvakuovani zvétsi objem.
nizSi nez 18°C. ZlepsSeni fyzikalnich vlastnosti docilite zahfatim na ca. 80°C / 2 hod.
Pfed pouZzitim nechte vychladnout.

Urychlovag : Pfidanim urychlovace Plat-Cat zkratite dobu zpracovani i odformovani.
Cas vytvrzeni se muze zkratit pfi teploté 60°C az na 1 hod.

Zpomalovac : Slo-Jo prodluZuje dobu zpracovani i odformovani.

Redidlo : Pomoci Silicone Thinner snizite viskozitu silikonu, ale snizi se fyzikalni
vlastnosti silikonu, pfedevsim pevnost v trhu. Max. Nepfidavejte vice nez 10%.
Zahust'ova€ : Pomoci Thi-Vex silikon zahustite, staci velmi malé mnozstvi ( kapky ).

F. Pouziti formy, skladovani

Prvni odlitky separuje silikon sam, pfi vétSim poctu odlitkl je Iépe pouzit separator.

Pfi odlévani vosku €i sadry neni separator potfebny. Pfi odlévani epoxidovych,
polyuretanovych nebo polyesterovych pryskyric doporu€ujeme separator Ease Release
prodluzuje trvanlivost formy. Abrazivni materialy ( napf. beton ) mohou formu poskodit.
Pfed uskladnénim omyijte formu mydlovou vodou. Skladujte v chladnu, chladnu,

bez pfistupu pfimého UV svétla. Neukladejte formy na sebe.

G. Bezpecénostni pokyny

Pfed pouzitim si preCtéte bezpecnostni listy, jsou ke stazeni na www.silikonysro.cz.
VSechny produkty firmy Smooth-On jsou pfi dodrzovani bezpecénostnich predpist
neskodné. Zabrante kontaktu se zrakem. Silikonové polymery jsou pro o€i neSkodnée,
ale v nékterych pripadech muze dojit k jejich podrazdéni. V pfipadé kontaktu vymyvat
15 minut Cistou vodou a okamzité vyhledat Iékarskou pomoc. PFi styku s pokozZkou
umyt mydlovou vodou.

Dulezité : VSechny uvedené udaje jsou korektni. Vyrobce ani dodavatel neprebira
zodpovednost za nevhodné zvoleny material Ci Spatné zpracovani.

Dodavatel : SILIKONY s.r.o0., Slovanska alej 16, 32600 Plzen,
tel. 602 406 435, info@silikonysro.cz, www.silikonysro.cz
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