CRYSTAL CLEAR SERIE
Technicky list

Ciri polyuretanovi pryskyfice

A. Popis produktu

PUR - lici pryskyfice Crystal Clear 200, 202, 204 a 206 byly vyvinuty pro ucely, kde je pozadovana absolutni
Cirost. Jednotlivé typy se liSi pouze dobou zpracovani a tuhnuti. Nizka viskozita umozriuje jednoduché michani
smési a liti. PFi pokojové teploté ca. 23°C tvrdnou materialy s minimalnim smrsténim, pfi¢emz toto je odvislé
od objemu modelu a pouzitém typu pryskyfice. Odlitky jsou UV stalé a tvrdé. Material Ize probarvit pigmenty
So-Strong. Crystal Clear se pouziva m.j. k zalévani riznych pfedmétd. NejlepSich vysledkd dosahnete

pfi odvakuovani smés ve vyvéveé a nasledném vytvrzeni v tlakové komore.

Crystal Clear 220 nabizi jesté tvrdSi verzi.

POZOR ! Material neni uréen pro osobni potfebu, ale pro primyslové pouziti.

B. Technicka data

Crystal Clear 200 202 204 206
Michani vahové 100A:90B 100A:90B 100A:90B 100A:90B
Viskozita smési 600 600 600 600
Spec. hmotnost ( g/cm3 ) 1,04 1,04 1,04 1,04
Barva Ciri Ciri Ciri Ciri
Doba zpracovani 20 min. 9 min. 2 hod. 7 hod.
Doba odformovani 16 hod. 90 min. 48 hod. 5 dnt
Tvrdost ( Shore D) 80 80 80 80
Pevnost ( N/mm2) 17,2 241 241 17,2
Elasticita ( N/mmz2) 504 593 593 504
Prodlouzeni (%) 10 10 10 10
Pevnost v ohybu (N/mm2) 73,35 37,12 37,12 73,35
Modul ohybu ( N/mm2) 1377 1260 1260 1377
Pevnost v tlaku ( N/'mm2) 43,98 28,93 28,93 43,98
Tlakovy modul ( N/mm2) 275 275 275 275
Smrsténi (%) 0,1 1,25 0,2 0,2
Tepelna odolnost ( °C) 50 50 50 50

1,49962 pti 20°C 1,49888 pfi 20°C 1,49888 pri 20°C 1,49962 p¥i 20°C

Index prasknuti 1,49894 pfi 25°C 1,49893 pFi 25°C 1,49830 pFi 25°C 1,49894 pii 25°C

Elektrické vlastnosti na pozadani

Udaje jsou méfeny pfi teploté 23°C a po 7 dnech ( max. fyzické vlastnosti ) dle mezinarodnich ASTM Standard métenich. Pfesné Gidaje k naméfenym
hodnotam jsou na pozadani. .

C. Skladovani - trvanlivost

Skladovat a pouzivat pfi pokojové teploté ( ca. 23°C ). VSechny tekuté polyuretany jsou nachylné na vihkost

a vzdusnou vihkost absorbuji. Otevienim nadobky se zkracuje Zivotnost. Zpracujte co nejdfive. Okamzité po naliti
nadobku uzavrete. Pro prodlouzeni trvanlivosti slouzi spray XTEND-IT, ktery prodluZuje Zivotnost pfiblizné Ctyfikrat.
Nachylné na tvrdnuti jsou slozky ve Zlutych nadobkach.

D. Priprava - vhodny formovaci material - separace

Michejte ve vétratelném prostredi. Pouzivejte ochranné pomducky - ochranu o€i, gumové rukavice a zastéru.
PFi michani pouzivejte ochranu dychacich cest ( viz. Bezpecnostni list ).

Formovaci material :

Vhodné jsou kondenzaéni silikony napf. Mold Max nebo Mold Star ( adiéni silikon ). U jinych silikond mize dojit
k poruse sitovani a Crystal Clear nevytvrdne. Mold Max je nutné vysusit pfi teploté 60°C po dobu ca. 8 hod.
Pfed pouzitim nechat vychladnout. Na formy je mozné pouzit i Vytaflex se separatorem.

Separatory :
PFi 1A povrchu ( absolutné lesklém ) formovaciho silikonu a pfi pouziti separatoru Universal docilite absolutné
lesklého povrchu, pfi pouziti Ease Release 200 povrchu mirné matnéjSiho.

Vzdy doporucujeme provest pfedem vlastni zkousky.

E. Michani - liti - tuhnuti - temperovani

Dulezité !!! Pfed pouzitim dukladné promichejte obé slozky. Tekuté polyuretany jsou citlivé na vihkost.

Nadoba a michacka musi byt ze skla, kovu nebo plastu, aby se zabranilo porucham sitovani. Smés michejte
dikladné ode dna a stén nadoby. Pfipadné pfimichavani pigmentd So-Strong vzdy do slozky B a teprve potom
primichejte slozku A. Pro dosazeni nejlepsich vyslkedkl zahtejte formu po dobu ca.4 hod. na 100°C. To zabrani
smrsténi, vzniku , rybich ok”, kulatych roht atp. Mimo to doporu¢ujeme pouzit vyvévu pro odbublinkovani smési.

v tlakové komofre pfi ca. 4-5 atm. po dobu 2 hod. Pro vytvrzeni staCi pokojova teplota. Optimalnch fyzickych
vlastnosti bude dosazeno ca. za 5-7 dnu. V pfipadé, Ze by byl povrch po vyjmuti z formy lepkavy, je mozné vyrobek
dotvrdit pfi teploté ca. 65°C po dobu ca. 6 hod.

Dotemperovani : Dodatecné temperovani mize zvysit fyzikalni viastnosti a UV odolnost. Provadi se teplotou

ca. 65°C po dobu 6-8 hod. Chladnuti pfi pokojové teploté.

F. Doba tvrdnuti - max. tloustky odlitkd

Doby tvrdnuti jsou rtzné v zavislosti na typu materialu, objemu, tvaru ad. Napf. 200g Crystal Clearu 200

ve vysoké konické negativni formé tvrdne rychleji nez ve formé mélké a ploché. Teplo pfi reakci se vyvine rychleji
nez u formy mélké a ploché.

Crystal Clear 200 - max. tl. 8 cm ( max. 7,3 kg )

Crystal Clear 202 - max. tl. 2 cm

Crystal Clear 204 - max. tl. ca. 15 cm ( max. 16 kg )

Crystal Clear 206 - tl. nad 15 cm

G. Bezpeénostnl' pokyny
Bezpecnostni listy I1ze stahnout na www.silikonysro.cz, www.kaupo.de nebo www.smooth-on.com.

nebo poskozeni plic. Pouzivejte ochranu dychacich cest ! Kontakt s kiizi a o¢ima muze zpusobit silné podrazdeéni.
PFi zasazeni o€i 15 minut vymyvat vodou a okamzité vyhledat o€niho Iékare. Pfi kontaktu s kGzi dukladné umyt
mydlovou vodou.

Slozka B ( modra nadobka ) drazdi o€i a pokozku. Zabrarite dlouhodobému kontaktu s pokozkou.

Pfi zasazeni o€i 15 minut vymyvat vodou a okamzité vyhledat o¢niho Iékafe. Pfi kontaktu s k(izi dukladné umyt
mydlovou vodou.

Dulezité !
Udaje tohoto informaéniho listu jsou korektni. UZivatel musi zvazit vhodnost vyrobku pro zamyslené pouZiti
a vzit v ivahu vSechna rizika a zodpovédnost s tim spojenou.

Vyrobce : www.smooth-on.com

Dovozce do EU : www.kaupo.de

Distribuce v CR : www.silikonysro.cz
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