TECHNICKY LIST
CLEAR FLEX

Lici Ciry polyuretanovy kaucCuk

A. Popis produktu

Clear Flex 50 a 95 jsou ciré flexibilni materialy odolné UV zareni.

Nizka viskozita umoznuje snadné michani. Brilantnich odstind docilite pigmenty
So-Strong, UVO nebo IGNITE. Clear Flex se pouziva na vyrobu Cirych forem,
modelu, dekorativnich odlitk a pro specialni efekty.

B. Technicka data

CLEAR FLEX 50 95
Michani 1A . 2B 1A:2,5B
Viskozita smési mPas 250 250
Spec. hmotnost 1,04 1,04
Barva dira gira
Zpracovani min. 25 25
Odformovani hod. 16 16
Tvrdost Shore A 50 95
Pevnost v tahu N/mm?2 1,72 17,22
Pevnost v roztrzeni N/mm 4.5 35,7
Prataznost % 500 175
Pevnost v trhu N/mm 4,46 35,75
Smrsténi % 0,15 0,28
Teplotni hranice °C 60 60
Index lomu 1,48649 1,49151

C. Skladovani, trvanlivost
Skladujte pfi teploté 23°C. Po otevieni originalniho obalu se zkracuje doba trvanlivosti.
Pro prodlouzeni trvanlivosti pouzivete hned po odliti XTEND.

D. Priprava, plni¢e, separatory

Pracujte v dobfe vétranych prostorach. Pouzivejte ochranny odév, rukavice, ochranné

bryle a respirator ( viz. Bezp. list ). Porézni materialy ( sadra, dfevo, kamen beton apod.)

je nutné nejprve pfipravit pomoci plni¢e pérd napf. Super Seal nebo One Step.

Sonite Wax se pouZziva na vétsi pory. Kazdy separator musi byt pfed zalitim naprosto suchy.
Jako separator doporucujeme Universal nebo Ease Release 200. Prvni vrstvu je 1épe
nanést stétcem a druhou sprejem. 30 minut nechte vyschnout.

E. Doporuceny material na formu

Silikon: Vhodné jsou napf. silikony MOLD MAX s vyjimkou Mold Max 60. Doporucujeme
dotvrdit formy 8 hod. pfi 60°C.

Pozor ! Adi¢ni silikony nejsou vhodné s vyjimkou silikonu MOLD STAR.

NejlepSich vysledku docilite kdyz pred litim jesté jednou formy temperujete pfi 100°C

po dobu ca. 4 hod. Minimalizujete tak tvorbu ,rybich o&i”, zakulacenych rohu a bublinek.
Polyuretan, ( napf. Vytaflex ): Pfi pouziti téchto forem pouzijte separator Universal

nebo Ease Release 200.

Na formy doporu€ujeme Mold Max, Mold Star a Vytaflex. VZdy si provedte testy.

F. Michani, vakuovani, liti

Dulezité ! Ddkladné promichejte hlavné slozku B !!!

Tekuté polyuretany jsou choulostivé na vihkost. Nadobky musi byt Cisté a suché z kovu
nebo plastu.Po sliti slozek michejte intenzivné 3 minuty, stirejte pfi tom material ze dna

a stén nadoby. Vétsi objemy michejte strojové a dodatecné jesté ru¢né 1 minutu.

Potom pfelijte do jiné nadoby a znovu promichejte. Chcete-li material probarvit, pfidejte
pigmenty nejprve do sloZky B a promichejte a az potom pfidejte slozku A.

Doporucujeme odvakuovani smési pfi -0,93 bar ( pfes 90% vakua ) po dobu ca. 2-3 min.
Pozor ! Smés nabyde 2-3x. Nalitou formu potom dejte do tlakové komory ( 2 hod., 60 psi ).

v v

smrsténi materialu. Hodnoty jsou v zavislosti na objemu a tvaru modelu.

G. Vytvrzeni, dotemperovani

Nechte tvrdnout pfi teploté 23°C nejlépe 24 hod. Nepracujte pfi teploté pod 18°C.
Fyzikalnich vlastnosti dosahne material ca. po 5-7 dnech. Pro optimalni vlastnosti
muZzete material nechat 6-8 hod. pfi pokojové teploté a potom zahfat po dobu 16 hod.

na teplotu 65 - 70°C. Pfed vyjmutim nechte vychladnout. Toto doporu€ujeme i pfi tenkych
vrstvach kdy material na povrchu lepka.

H. Bezpe€nostni pokyny

Prectéte si vSechny pokyny. V§echny Smooth-on produkty jsou pfi dodrzovani predpisu
bezpecéné.

Pozor !

Slozka A - Zluta nadoba je alipathicky diisocyanat. Vypary pfi zahfati nebo pfi stfikani
mohou zpUsobit drazdéni a poskozeni dychacich cest. Pouzivejte ochranu zraku, dychacich
cest a pokozky. Pracujte v dobfe vétranych mistnostech. Kontakt s pokoZkou muze zpusobit
téZzké podrazdéni. Pfi kontaktu s o€ima 15 minut vyplachujte pod tekouci vodou a ihned
vyhledejte Iékare. Pokozku omyjte dikladné mydlovou vodou. Zabrarite del§imu kontaktu

s pokozkou.

Dulezité : Tyto informace jsou korektni. Firma neruci za nespravné pouziti materialu.
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